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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft waBrige Oberzugsmittel, Verfahren zur Herstellung von dafur geeigneten Polyurethanharz- 
dispersionen. sowie die Verwendung der Oberzugsmittel bei der Herstellung von Mehrschichtlackierungen. 

5 insbesondere bei der Automobi'tfackierung, aber auch in anderen Sereichen, in denen man Oberzuge mit guter 

dekorativer Wirkung und gleichzeitig einen guten Korrosionsschutz wunscht, is! es bekannt. Substrate mit mehreren, 
Obereinander angeordneten Oberzugsschichten zu versehen, Hierbei wird im allgemeinen zunachst sine Korrosions- 
schutzschicht oder eine haftungsverbessemde Schicht autgetragen, dann eine Steinschlagschutzschicht, sowie ein 
farbiges Oberzugsmittel aufgebracht, und anschlieBend wird eine transparente Deckschicht, d.h. in der Regel ein Klar- 

10 lack, der keine oder nur transparente Pigment enthaft, autgetragen. In der farbigen Basisschicht werden haufig metal- 
lische Pigmente verwendet, die zu den sogenannten Metallic-Lackierungen fuhren. 

in der industriellen Praxis wurden fruher bei der Automobiliackierung konventionelle Oberzugsmittel verwendet, 
die einen hohen Anteil an organischen Los ungsmitt ein enthalten. Aus wirtschaft lichen Griinden und zur Vferringerung 
der Umweltbelastung ist man bemuht organische Losungsmittel in Oberzugslacken so weit wie moglich zu vermeiden, 

is Oberzugsmittel, die als Losungs^ oder Dispergiermittel Gberwiegend Wasser und organische Losungsmittel nur 

noch in geringen Mengen enthaften, sind bekannt. Ebenso ist der Einsatz von Polyurethandispersionen (PU-Disper- 
sionen) in Basislacken bekannt. So werden in der EP-A-0 089 497 Metallic-Basisiacke beschrieben, die waBrige PU- 
Dispersionen enthalten. Diese Bindemittel enthalten ionische Gruppen im Molekul. Sie entstehen durch Synthese eines 
1 NCO-haltigen Prepolymeren, das in waBriger Dispersion mit Diaminen kettenverlangert wird. 

20 in der EP-A-0 044 460, der DE-A-30 27 198 oder der DE-A-39 15 459 werden PU-Dispersionen beschrieben, bat 

denen NCO-terminierte Prepolymere mit Wasser zu Polyurethanen kettenverlangert werden. Die entstehenden PU- 
Dispersionen werden zusammen mit anderen Bindemitteln in Basislackuberzugsmitteln eingesetzt. Bei der Darstellung 
der PU-Dispersionen uber NCO-Prepolymere kann in der Regel nicht losungsmittelfrei gearbeitet werden, da NCO- 
terminierte Prepoiymere auch bei niedrigem Molekulargewtcht ohne Losungsmittelzusatz nurschwer handhabbar sind. 

25 |n der DE-A-39 03 804 und der DE-A-40 01 841 wird eine Kettenverlangerung von OH-terminierten oder amino- 

funktionellen Prepolymeren mit Polyisocyanaten beschrieben. 

Bei der Herstellung der in den vorstehenden Veroffentiichungen beschriebenen PU-Dispersionen erfoigt die Ket- 
tenverlangerung von Prepolymeren ausschlieBlich uber die Bildung von C-N oder C-O Bindungen. Eine Kettenverlan- 
gerung unter Bildung von C-C-Bindungen oder die Ausnutzung CH-acider Zentren ist bisher nicht beschrieben worden , 

30 ebenso wie die Verwendung solcher Dispersionen fur die Herstellung waBriger Beschichtungsmittel. 

Bekannt sind aus der EP-A-0 367 051 waBrige PU-Dispersionen, die einreagterte Carbonylgruppen tragen sowie 
Carboxy I gruppen. Diese funktionaiisierten Polyurethane werden aus waBriger Dispersion autgetragen. Im getrockne- 
ten Film findet eine Vernetzung uber die Carbonylgruppen mit Polyhydraziden unter Ausbildung einer C-N-Bindung 
statt. Reaktionen an dem der Carbonylgruppe benachbarten C-Atom werden nicht beschrieben. 

35 Die bekannten wafirigen Oberzugsmittel, die PU-Dispersionen enthaften, haben Nachteile in der Haftung zu den 

weiteren Schichten beim Aufbau von Mehrschichtlackierungen. Besonders treten Probleme in der Schwitzwasserbe- 
standigkeit auf, d.h. bei einer Belastung unter erhohter Temperatur und Luttfeuchtigkeit ist eine Enthaftung oder Bla- 
senbildung zu beobachten. 

Ein weiterer Nachteil derartiger Dispersionen ist ihr Gehalt an organtschem Losemittel. Der Losemittelgehalt kann 
4 o allenfalls durch einen zusatzlichen Destillationsschritt in der Dispersionsphase verringert werden. 

Autgabe der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstellung losemittelarmer waBriger Oberzugsmittel auf der Basis 
von Polyurethanharzen, die sich durch eine gute Zwischenschichtharttmg bei Mehrschichtlackierungen auszeichnen 
und auBerdem gute Metallic-Eft ekte ergeben. 

Diese Autgabe wird durch das einen Gegenstand der Erfindung bildende waBrige selbsttrocknende oder fremd- 
4 $ vernetzende Oberzugsmittel gelost, das enthalt: 

I) 40 bis 100 Gew.-%, bevorzugt 60 bis 100 Gew.-%, besonders bevorzugt 65 bis 100 Gew.% eines Filmbildners 
in der Form einer waBrigen Dispersion von einem oder mehreren Polyurethanharzen mit einem Zahlenmittel der 
Molmasse (Mn) von 2500 bis 1000000, mit mindestens einer CH-aciden Gruppe pro Molekul und einer OH-Zahl 

5o von o bis 100 und einem Gehall von 5 bis 200 mEqu pro 1 00 g Festharz an ionischen und/oder in ionische Gruppen 

uberfuhrbare Gruppen, ausgewahlt aus Carboxyl-, Phosphorsaure-, Sulfonsauregruppen, sowie primare, sekun- 
dare undtertiare Aminogruppen, quartare Ammonium-, Phosphonium- und/odertertiare Sultoniumgruppen, wobei 
die CH-aciden Gruppen zur Kettenverlangerung ganz oder teilweise mit einer oder mehreren Verbindungen, die 
mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, umgesetzl sein kbnnen und wobei die Dispersion des 

55 Potyurethanharzes erhaltlich ist durch Umsetzung von: 

A) mindestens einem Hydroxylgruppen enthaltenden Polyurethanharz (Komponente A), das Hamstofrgrup- 
pierungen enthalten kann, mit mindestens einer ionischen Gruppe und/oder zur lonenbiidung befahigten Grup- 
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pepro Molekul, ausgewahlt aus obiger Gruppe, und einer OH-Zahl von 10 bis 150, in wasserfreiem Milieu, mit 

B) mindestens einer Verbindung (Komponente B), die mindestens eine zur Reaktion mit zumindsst einem Teil 
derOH-Gruppen des Polyurethanharzesgeeignetefunktionelle Gruppe aufweisl unddartiberhinaus eine CH- 

s acide Gruppe enthalt, Oder bei der Umsetzung mit der Komponente A) ergibt, und 

C) ganzliche oder teitweise Uberfuhrung von in dem erhaltenen Produkt vorhandenen, zur lonenbildung be- 
fahigten Gruppen, in die ionisierte Form, und Uberfuhrung des erhaltenen Produktes in die waBrige Phase, und 

10 II) 60 bis 0 Gew.-%, bevorzugt 40 bis 0 Gew.-%, besonders bevorzugt 35 bis 0 Gew.-%, eines oder mehrerer 

Vernetzer auf der Basis von Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, auf 
der Basis von Formaldehyd-Kondensationsharzen und/oder Polyisocyanaten mit freien oder biockierten Isocya- 
natgruppen 

is wobei die Verbindungen der Komponente I) und/oder II), die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren kon- 
nen, Aldehyde mit einer oder mehreren Aldehydfunktionen und/oder freie oder blockierte Polyisocyanate mit im Durch- 
schnitt mindestens 1,5 Isocyanatfunktionen im Molekul sind, und 

wobei sich die Gew,-% von I) und II) auf den Harzfestkorpergehalt beziehen und auf 100 Gew.-% addieren, 
sowie Pigmente und gegebenenfalls Fullstoffe, organische Losemittel und/oder lackubliche Additive. 
20 Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet ein waGriges, selbsttrocknendes oder fremdvernetzendes Ober- 

zugsmittel, enthaltend 

I) 40 bis 100 Gew.-% eines Filmbildners in der Form einer waBrigen Dispersion von einem oder mehreren Polyu- 
rethanharzen mit einem Zahienmittel der Molmasse (Mn) von 2500 bis 1000000, mit mindestens einer CH-aciden 

25 Gruppe pro Molekul und einer OH-Zahl von 0 bis 100 und einem Gehalt von 5 bis 200 mEqu pro 100 g Festharz 

an ionischen und/oder in ionische Gruppen uberfuhrbare Gruppen, ausgewahlt aus Carboxyl-, Phosphorsaure-, 
Sulfonsauregruppen, sowie primare, sekundare und tertiare Aminogruppen, quartare Ammonium-, Phosphonium- 
und/oder tertiare Sulfoniumgruppen, wobei die CH-aciden Gruppen zur Kettenverlangerung ganz oder teilweise 
mit einer oder mehreren Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, umgesetzt 

30 sind und 

II) 60 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vernetzer auf der Basis von Verbindungen, die mit mindestens zwei CH- 
aciden Gruppen reagieren konnen, auf der Basis von Formaldehyd-Kondensationsharzen und/oder Polyisocya- 
naten mit freien oder biockierten I socyanat gruppen 

35 

wobei die Verbindungen der Komponente I) und/oder II), die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren kon- 
nen, Aldehyde mit einer oder mehreren Aldehydfunktionen und/oder freie oder blockierte Polyisocyanate mit im Durch- 
schnitt mindestens 1,5 Isocyanatfunktionen im Molekul sind, und 

wobei sich die Gew.-% von I) und II) auf den Harzfestkorpergehalt beziehen und auf 100 Gew-% addieren, 
40 sowie Pigmente und gegebenenfalls Fullstoffe, organische Losemittel und/oder lackubliche Additive. 

In der Komponente J) sind 5 bis 200 mEqu (Milliequ'rvalente) an ionischen Gruppen, und/oder in ionische Gruppen 

uberfuhrbare Gruppen pro 100 g Festharz vorhanden. 

Sind die ionischen Gruppen anionisch, so liegen bevorzugt uber 15 und unter 100, besonders bevorzugt uber 20 

und unter 60 mEqu/100 g Festharz vor. 
45 Sind die ionischen Gruppen kationisch, so liegen bevorzugt uber 30 und unter 150, besonders bevorzugt uber 45 

und unter 100 mEqu/100 g Festharz vor. 

Beispiele fur in der Komponente I) der erfindungsgemaGen Uberzugsmittel enthattene ionische und in ionische 

Gruppen uberfuhrbare Gruppen ergeben sich aus der folgenden Beschreibung, die die Herstellung der Komponente 

!) betrifft. Sie werden beispielsweise fur die spater definierte Komponente c) angegeben, 
so Beispiele fur Gruppen, die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, ergeben sich ebenfaNs 

aus der folgenden Beschreibung, beispielsweise bei der Definition der spater definierten Komponente D), wie Mono- 

oder Polyaldehyde, wobei letztere rnehrfunktionelle Aldehyde oder Kondensationsprodukte von Monoaldehyden sein 

konnen und/oder Polyisocyanate mit mindestens 1,5 Isocyanatfunktionen im Molekul. Die Polyisocyanate schlieGen 

Diisocyanate ein. 

s$ Die in der Komponente I) der erfindungsgemaGen Uberzugsmittel eingesetzten Polyurethanharze, die mindestens 

eine CH-acide Gruppe enthalten, konnen auf verschiedene Weise hergestellt werden. 

Beispielsweise ist es moglich, Polyurethanharze zu verwenden, deren Herstellung in der EP-A-0 367 051 beschrte- 
ben wird. Ihre Herstellung erfolgt durch Umsetzung von 
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einem Oder mehreren organischen Polyisocyanaten mil 

einer oder mehreren Verbindungen mit mehr als einer mit Isocyanat reaktrven Gruppe und mindestens einer ioni- 
schen Gruppe, zur ionenbildung befahigten Gruppe und/oder hydrophilen Gruppe, 

s 

einem oder mehreren Mono- oder Polyalkoholen, der mindestens eine CH-acide Gruppe enthall, 

gegebenenfalls einem oder mehreren Kettenverlangerern (z.B. polyfunktionelle Amine und/oder Polyole) und 

10 - gegebenenfalls einer oder mehreren Potyhydroxy (verbindungen. 

Ein weiterer Weg zur Herstellung der Dispersion eines Polyurethanharzes (Komponente I), das mindestens eine 
CH-acide Gruppe enthalt, verlauft^urch Umsetzung von: 

A) mindestens einem Hydroxylgruppen enthaltenden Polyurethanharz {Komponente A), das Harnstoffgruppierun- 
gen enthaften kann, mit mindestens einer ionischen Gruppe und/oder zur Ionenbildung befahigten Gruppe pro 
Molekul und einer OH-Zahl von 10 bis 150, bevorzugt fiber 15 und unter 100, in wasserfretem Milieu, mit 

B) mindestens einer Verbindung (Komponente B), die mindestens eine zur Reaktion mit zumindest einem Teil der 
20 OH-Gruppen des Polyurethanharzes geeignete funktionelle Gruppe aufweist und daruber hinaus eine CH-acide 

Gruppe enthalt, oder bei der Umsetzung mit der Komponente A) ergibt, und 

C) ganziicheoderteilweise Oberfuhrung von in dem erhaltenen Produkt vorhandenen, zur Ionenbildung befahigten 
Gruppen, in die ionisierte Form, und Oberffjhren des erhaltenen Produkls in die waBrige Phase. 

25 

Der Gehalt an CH-aciden Gruppen in einem derartige Gruppen enthaltenden Polyurethanharz der Komponente 
I) liegt bevorzugt bei 20 bis 450 mEqu, besonders bevorzugt Ober 40 und unter 300 mEqu, jeweils bezogen auf 1 00 g 
Festharz. 

Diese Polyurethanharze mit mindestens einer CH-aciden Gruppe weisen Zahlenmittel der Moimasse von 2500 
30 bis 1 000000 auf. 

Zum direkten Einsatz in waBrigen Uberzugsmitteln werden solche Polyurethanharze mit CH-aciden Gruppen ver- 
wendet, deren Zahlenmittel der Moimasse (Mn) bevorzugt bei 5000 bis 500000 liegt. Solche mit einem Zahlenmittel 
der Moimasse von beispielsweise uber 5000 und unter 100000 sind hierzu besonders bevorzugt. Insbesondere be- 
vorzugt sind solche mit einem Zahlenmittel der Moimasse Ober 5000 und unter 50000. 

Insbesondere Polyurethanharze mit CH-aciden Gruppen, mit niedrigerem Zahlenmittel der Moimasse von bei- 
spielsweise 2500 bis 50000 werden bevorzugt einer Kettenverlangerung mil einer oder mehreren Verbindungen, die 
mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, unterzogen unter Erhohung der Molekulargewichte auf 
. bevorzugt Ober 5000 und unter 100000. 

Die Erfindung betriftt somit als einen weiteren Gegenstand das nachstehende Verfahren zur Herstellung der als 
40 Komponente I) verwendbaren waBrigen Dispersion von Polyurethanharzen, mit einem Zahlenmittel der Moimasse 
(Mn) von 2500 bis 1000000, einer OH-Zahl von 0 bis 100 und einem Gehalt von 5 bis 200 mEqu pro 100 g Festharz 
an ionischen und/oder in ionische Gruppen uberfuhrbare Gruppen, ausgewabft aus Carboxyl-, Phosphorsaure-, Su)- 
fonsauregruppen, sowie primare, sekundare und tertiare Aminogruppen, quartare Ammonium-, Phospbonium- und/ 
Oder tertiare SulJoniumgruppen, das dadurch gekennzeichnet ist, daB man 

45 

ein oder mehrere in Wasser dispergierbare Polyurethanharze mit ionischen und/oder in ionische Gruppen uber- 
fuhrbare Gruppen, die mindestens eine CH-acide Gruppe pro Molekul enthaften und ein Zahlenmittel der Moimasse 
(Mn) von 2500 bis 500000 aufweisen, 

50 - in wa&rigem oder nicht-wafirigem Medium zur Kettenverlangerung mit 

einer Oder mehreren Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, wobei es sich 
um Mono- oder Polyaldehyde und/oder Di- und Polyisocyanate mit mindestens 1 ,5 Isocyanatf unktionen im Molekul 
handelt, umgesetzt und 

55 

gegebenenfalls ein in nicht-waBrigem Medium erhaJtenes Beaktionsprodukl in die waBrige Phase uberf uhrt wird. 
Das als Ausgangsprodukt fur die Herstellung der Komponente 1) verwendbare, OH-Gruppen enthaltendes Polyu- 
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rethanharz (Komponente A) kann hergestetlt werden durch Umsetzung in wassertreiem Milieu von 

a) mindestens einer linearen oder verzweigten Verbindung, die mindestens zwei gegenubei isocyanat reaktive 
Gruppe tragt mit einem mittieren Molekulargewicht von 60 - 10000, bevorzugt 60 - 6000, 

s 

b) mindestens einem organischen Polyisocyanat, insbesondere Diisocyanat, 

c) mindestens einer Verbindung mit mehr als einer mit Isocyanat reaktive Gruppe, und mindestens einer ionischen 
Gruppe und/oder zur lonenbildung befahigten Gruppe, mit einer zahlenmittleren Molmasse (Mn) bis zu 10000, 

10 bevorzugt bis zu 2000, mit einem OH/NCO-Verhaltnis von uber 1 bis 4 : 1. 

Bevorzugt ist die vorstehend genannte llneare oder verzweigte Verbindung der Komponente a) mindestens ein 
Polyol auf der Basis eines oder mehrerer Polyether, Polyester und/oder Polycarbonate, mit mindestens zwei OH- \ 
Gruppen im Molekut und einem Zahlenmittet der Molmasse (Mn) von 600 - 10000, bevorzugt fiber 1000 und unter 
is 5000, gegebenenfalls unter Mitverwendung von einem oder mehreren zumindest difunktionellen niedermolekuiaren 
Alkoholen und/oder Aminen mit einer Molmasse unter 60Q, bevorzugt unter 400. 

Die Komponente A) kann jedoch auch auf foigende Weise hergestellt werden. Beispielsweise kann von einem 
Prepolymer mit endstandigen NCOGruppen ausgegangen werden, das anschlieBend z.B. mit einem Aminopoiyol 
■' oder niedermolekuiaren Poiyaikohol umgesetzt wird. 
20 Das Prepolymer erhalt man durch Umsetzung eines oder mehrerer Polyisocyanate, wie z.B. fur die Komponente 

b) angegeben, mit einer oder mehreren Verbindungen wie fur die Komponente a) angegeben mit mindestens einer 
Verbindung wie fQr die Komponente c) angegeben. 

Gegebenenfalls konnen ein oder mehrere mindestens difunktionelle niedermotekulare Alkohole und/oder Amine 
mit einer Molmasse unter 600 mitumgesetzt werden. Das NCO-Prepolymerwird dann unter weitere Reaktion mit einem 
25 primaren oder sekundaren Monoamin, das mindestens eine OH-Gruppe enthalt. in ein hydroxy! unktionelles Polyu- 
rethan umgewandett. Beispiele fur verwendbare Monoamine sind Ethanolamin, N-Methylethanolamin, Diethanolamin, 
3-Amtno-1-propano! und 2-Amino-2-hydroxymethylpropan-1,3-diol. 

Nach einer weiteren bevorzugten Metbode wird das Prepolymer mit endstandigem NCO wie vorstehend herge- 
steltt, Statt jedoch die Jsocyanatgruppen mit einem Monoamin zu verkappen, erfolgt eine Kettenverlangerung des 
30 Prepolymers mit endstandigem NCO mit einem OH enthaltenden Pofyamin, z.B. N-Hydroxyethyl-ethyiendiamin. Bei 
Verwendung dieses Kettenverlangerungsmittels erhalt man ein kettenverlangertes, hydroxyfunktionelles Polyurethan, 
das seitenstandige OH-Gruppen aufweist. 

Diese Arbeitsweise ist beispielsweise in der EP-A-0 469 389 beschrieben. Die in dieser Lite rat ursteiie genannten 
Herstellungsverfahren fur Polyurethandiole sind beispielsweise zur Bereitstellung der erfindungsgemaB eingesetzten 
3S Komponente A) brauchbar. 

Alle Herstellungsverfahren fur OH-Gruppen enthattende Polyurethane Konnen als Ein- oder Mehrstufenverfahren 
durchgefuhrt werden. 

Das Hydroxy Igruppen enthattende Polyurethanharz der Komponente A) weist bevorzugt einen Gehaltvon Urethan- 
(-NHCOO-) und gegebenenfalls Harnstoff-{-NHCONH-)Gruppen zwischen 1 0 und 300 Miiiiequivaienten pro 1 00 g Fest- 
harz auf. 

Das durch Umsetzung der Komponenten A) und B) erhaltene Polyurethanharz weist uber Esterfunktionen gebun- 
dene Reste mit CH-aciden Gruppen auf. Die foigende Formel stelft ein Beispiel fur ein soiches Harz dar. 



0 

C - CH - R 2 )n (I) 
R 1 



R 1 = H, - C 6 -Alkyi. -COOR 3 
R 2 = -CN, -COOR 3 , -CONR 3 2 . 
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NR 3 
I] 

-C-R 3 

R 3 = H, linear oder verzweigt - C e -Alkyl 
P = Polyurethan/Polyharnstoffpolymer 

n = 2 bis 5 (= Anzahf der am Gerust P vorhandenen Esterfunfctionen mit CH-aciden Gruppen). 

Die Darstellung der waBrigen Polyurethandispersion kann auf jeder Stufe ohne organische Losungsmittel durch- 
gefuhrt werden. 

Die zur Hersteiiung des Ausgangsprodukt-Polyurethanharzes A) als Komponente a) eingesetzten Verbindungen 
konnen beispielsweise sine lineare Oder verzweigte Polyolkomponente, z.B. Diole sain. Gent man von einer linearen 
Dioikomponente aus, konnen zum Erzielen einer Verzweigung des Polymeren Anteile an Polyolen mit einer Funktio- 
nalitat > 3 zugesetzt werden. Dabei ist die Menge so zu wahlen, daB keine Gelbildung bei der Synthese entsteht. 

Beispiele fur die Polyolkomponente a) konnen Polyetherpoiyole der alJgemeinen Forme) II: 

H*0-(CHR 4 ) n -) m OH 

sein, in der R 4 = Wasserstofl oder ein niedriger Alkylrest, gegebenentalls mit verschiedenen Substituenten, ist, n = 2 
bis 6 und m = 10 bis 50 oder noch hoher ist, wobei die Reste R 4 gleich oder verschieden sind. 

Beispiele sind Poly(oxytetramethylen)gtykole, Po)y(oxyethyten)glykoie und Poiy(oxypropyien)gfykole oder ge- 
mischte Blockcopolymere, die unterschiedliche Oxytetramethylen-, Oxyethylen- und/oder OxypropyJeneinheiten ent- 
halten. 

Vorzugsweise werden solche Pofyetherpolyole mit einem Molekulargewicht im Bereich von 400 bis 3000 verwen- 
det, die ohne Mitverwendung von Ethylenoxid, d.h. insbesondere unterausschliefilicher Verwendung von Propylenoxid 
oder Tetrahydrofuran erhalten werden. Die OH-Zahi betragt bevorzugt zwischen 10 bis ISO. 

Als weitere Beispiele fur die Polyolkomponente a) konnen Polyesterpolyoie genannt werden, Man kann die Poly- 
esterpolyote z.B. durch Versterung von organischen Dicarbonsauren oder ihren Anhydnden mit organischen Polyolen 
herstellen. Die Dicarbonsuren und die Polyole konnen aliphatische oderaromatische Dicarbonsauren und Polyole sein. 

Die zur Herstellung der Polyester verwendeten niedrigmolekularen Polyole sind z.B. Diole wie Alkylenglykole, 
beispielsweise Ethylenglykol, Butylenglykol, Hexandiol, hydriertes Bisphenol A und 2,2-Butyl-ethyl-propandiol, Neo- 
pentytglykol und/oder andere GlykoJe wie Dimethylolcyctohexan. Es konnen aber auch hdherfunktionelle oder Gemi- 
sche aus hoher- und monofunktionellen OH-Komponenten wie z.B. Trimethylolpropan, Pentaerythrtt, Glycerin, Hexan- 
tiol; Polyether, die Kondensate von Glykolen mit Alkylenoxiden sind; Monoether solcher Glykole, wie Diethylenglykol- 
monoethylether, Tripropylenglykolmonomethylether, eingesetzt werden. 

Die Saurekomponente des Polyesters besteht bevorzugt aus niedermolekuJaren Dicarbonsauren oder ihren An- 
hydriden mit 2 bis 18 Kohlenstoffatomen im Molekul. 

Geeignete Sauren sind beispielsweise Phthalsaure, Isophthalsaure, Terephthalsaure, Tetrahydrophthalsaure, He- 
xahydrophthalsaure, Adipinsaure, Azelainsaure, Sebazinsaure, Fumarsaure, Maleinsaure, Glutarsaure, Bemsteinsau- 
re, Itaconsaure und/oder 1,4-Cyclohexandicarbonsaure. Anstelle dieser Sauren konnen auch ihre Methylester oder 
Anhydride, soweit diese existieren, verwendet werden. Es ist auch moglich, urn verzweigte Polyester zu erhalten, 
Anteile an hoherfunktionellen Carbonsauren zuzusetzen, wie trifunktionelle Carbonsauren, Trimetlithsaure, Apt elsaure, 
Aconitsaure, Btshydroxyethyltaurin sowie Dtmethyloipropionsaure, Dimethylolbuttersaure oder Bisanhydride. Pofycar- 
bonsauren, die keine cyclischen Anhydride bilden, sind bevorzugt. 

Die Polyester besitzen vorzugsweise ein Molekulargewicht von 300 bis 6000, eine OH-Zahl von 20 bis 400 und 
eine Saurezahl von kleiner 3, bevorzugt kleiner 1 . Bevorzugt werden lineare Polyester eingesetzt. 

Ats Komponente a) konnen z.B. auch Pojycarbonatdiole eingesetzt werden, wie sie beispietsweise in der EP-A-0 
427 979 beschrieben werden. Dies sind Ester der Kohlensaure, die durch Reaktion von Kohlensaurederivaten, z.B. 
Diphenylcarbonat oder Phosgen, mit Diolen erhalten werden. Alsderartige Diole kommen z.B. Ethylenglykol, Propan- 
dtol-1,2 und -1,3, Butandiol-1,4 und -1,3, Hexandiol-1,6, Octandiol-1,8, Neopentylglykol, 1,4-Bishydroxymethylcyclo- 
hexan, 2-Methyl-l,3-propandtol, 2, 2, 4 -Trimeth ylpen tan diol- 1,3, feme; Diethyfenglykol, Polypropylenglykol Dibutylen- 
glykol, Polybutyl en glykole. Bisphenol A und/oder Tetrabrombisphenol in Frage. 

Ferner lassen sich bei der Erfindung auch Polyesterpolyoie, bevorzugt Diole, die sich von Lactonen ableiten, als 
Komponente a) benutzen. Diese Produkte erhalt man beispielsweise durch die Umsetzung eines epstlon-Caprolactons 
mit einem Diol. Beispiele solcher Produkte sind in der US*A-3 169 945 beschrieben. Die PoJylactonpolyole, die man 
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durch diese Umsetzung erhalt, zeichnen sich durch die Gegenwart einer endstandigen Hydroxylgruppe und durch 
wiederkehrende Pofyesteranteile, die sich von dem Lacton ableiten, aus. Diese wiederkehrenden Molekulanteile kon- 
nen der allgemeinen Forme! 



0 

C - C CHR^) n - CH 2 0 - (ni) 



11 .5 



entsprechen, in der n bevorzugt 4 bis 6 ist und der Substituent R 5 Wasserstoff, ein Alkylrest, ein Cycloalkylrest Oder 
ein Alkoxyrest ist, wobei kein Substituent mehr als 12 KohtenstoTfatome enthait und die gesamte Anzahl der Kohlen- 
stoffatome in den Substituenten des Lactonringes 12 nicht ubersteigt. \ 

Das als Ausgangsmaterial verwendete Lacton kann ein beliebiges Lacton oder eine beliebige Kombination von 
Lactonen sein, wobei dieses Lacton bevorzugt mindestens 6 Kohlenstoffatome in dsm Ring enthait, z.B. 6 bis 8 Koh- 
lenstoffatome und wobei mindestens 2 Wasserstoff substituent en an dem Kohlenstoffatom vorhanden sein sollten, das 
an die Sauerstoffgruppe des Rings gebunden ist. Das als Ausgangsmaterial verwendete Lacton kann durch die fol- 
gende aHgemeine Formel IV dargestellt werden: 



CH 2 (CR 5 2 ) p - C = 0 (IV) 



0. 



in der n und R 5 die bereits angegebene Bedeutung haben. 

Die bei der Erfindung fur die Herstellung der Poiyesterdiole bevorzugten Lactone sind die epsilon-Caprolactone, 
bei denen n den Wert 4 hat. Das am meisten bevorzugte Lacton ist das unsubstituierte epsiion-Caprolacton, bei dem 
n den Wert 4 hat und alle R 5 - Substituenten Wasserstoff sind. Dieses Lacton wird besonders bevorzugt, da es in groGen 
Mengen zur Verfugung steht und die entstehenden Polylactondiole Uberzuge mit ausgezeichneten Eigenschaften er- 
geben. AuBerdem konnen verschiedene andere Lactone einzeln oder in Kombination benutzt werden. 

Beispiele von fur die Umsetzung mit dem Lacton geeignete aliphatischen Diolen schlieGen Ethylenglykoi, 1 ,3-Pro- 
pandiol, 1 ,4-Butandioi und/oder Diemthylolcyclohexan ein. 

Bei der zur Herstellung des Ausgangsprodukt fur die Komponente I) verwendbaren Polyurethanharze AJ als Kom- 
ponente a) einsetzbaren isocyanatreaktiven Verbindung kann es sich beispielsweise auch handeln um 

OH-Gruppen und/oder SH-Gruppen enthaltende Polythioether, wie Kondensationsprodukte von Thiodiglykol mit 
sich setbst und/oder mit anderen Glykolen, Dtcarbonsauren, HydroKycrbonsauren, Forma tdehyd, Aminocarbon- 
sauren oder Aminoalkoholen, Es handelt sich bei den Produkten entweder um gemishte Polythiether, Polythioe- 
therester oder um Polythioetheresteramide. 

OH-Gruppen enthaltende Polyacetale, z.B. aus den vorstehend genannten Polyolen, insbesondere Diethylengly- 
kol, Triethylenglykol, 4,4'-Dioxyethoxy-diphenytdimethylen, 1,6-Hexandiol und Formaldehyd. Geeignete Polyace- 
tale konnen auch durch Polymerisation cyclischer Acetale erhalten werden. 

PoJyetherester, die mit Isocyanat reaktive Gruppen enthaften. 

OH-Gruppen enthaltende Poiyesteramide und Polyamide, einschlieBlich bevorzugt linearer Kondensate aus mehr- 
wertigen gesattigten und ungesattigten Carbonsauren oder ihren Anhydriden und mehrwertigen, gesattigten und 
ungesattigten Aminoalkoholen, Diaminen, Polyaminen oder Gemischen davon. 

Dihydroxypolyestercarbonate. 

Polyurethandiole, die beispielsweise entweder aus entsprechenden Carbonaten und Diaminen. oder aus, wie ub- 
lich, entsprechenden Polyolen und poly isocyanat en hergestellt werden konnen. 

Poly{meth)acrylatpolyole, insbesondere Poly(meth)acrylatdiole. 
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Polybutadienol-Diole, 

Diese Verbindungstypen konnen allein Oder im Gemisch von zwei oder mehreren davon eingesetzt werden. Es 
konnen auch Verbindungen etngesetzt werden, die mehreren derartigen Typen entsprechen (intramolekutare Gemi- 
sche). 

Bei den in a) gegebenenfalls mitverwendbaren niedermolekutaren Verbindungen handelt es sich besonders urn 
Alkohole und Amine. Es sind die aus der Poiyurethanchemie an sich bekannten im Sinne einer tsocyanat -Addition s- 
reaktion mindestens difunktionellen Hydroxy!- und/oder Aminogruppen aufweisenden Verbindungen eines unterSQO, 
bevorzugt unier 300 iiegenden Molekulargewichts. Ais Verbfndung kommen sowohi im Sinne der fsocyanatadditions- 
reaktion difunktionelle Verbindungen als auch mindestens trifunktionelle Verbindungen bzw. beliebige Gemische der- 
artiger Verbindungen in Betracht. 

Beispiele (Or solche Komponenten sind niedermolekulare mehrwertige Alkohole wie Ethylenglykol, PropandioM ,2 
und -l^Butandiol-1,4 und -1,3, Hexandiol-1 ,6, Octandiol-1,8, Neopentylglykol, 1,4-Bishydroxymethylcyclohexan, 
2-MethyM ,3-propandiof, 2 l 2 1 4-Trimethyipentandio(-1,3 ) Glycerin, Trimethylolpropan, Trimethyiotethan, isomere Hex- 
antriole oder Pentaerythrit; niedermolekulare Amine wie z.B. Ethyiendiamin, 1,2- und 1 ,3-Diaminopropan, 1,3-, V4-, 
1,6-Diaminohexan, 1,3-Diamino-2,2-Dimethylpropan, Isophorondiamin, 4,4 , -Diaminodicyclohexylmethan, 1,4-bis- 
(2-amino-propyl)-cyclohexan, oder auch Hydrazin, Hydrazide bzw. beliebige Gemische derartiger Amine oder Hydra- 
zine; hdherfunktionelle Polyamine wie Diethyientriamin, Triethylentriamin, Dipropylentriamin, Tripropylentetramin, cy- 
cloaliphatische Diamine oder Aniagerungsverbindungen von Acrytnitril an Diamine, wie z.B. H exam ethyfen propyl en- 
triamin, Tetramethylenpropylentriamin, Isophoronpropytentriamin, 1,4- oder 1 ,3-Cyclohexanpropylentriamin oder be- 
liebige Gemische derartiger Poiyamine, und die hydrierten Derivate derartiger Anlagerungsverbindungen. 

Als Komponente b) konnen (Or die Hersteliung der Polyurethandispersion beliebige organische Polyisocyanate, 
wie z.B. Diisocyanate eingesetzt werden, Es konnen aliphatische oder aromatische, auch sterisch gehinderte Isocya- 
nate eingesetzt werden. Beispiele von geeigneten Diisocyanaten sind Trimethyiendiisocyanat, Tetramethylendiisocya- 
nat, Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Propylendiisocyanat, Ethylendiisocyanat, 2,3-Dimethyie- 
thyiendiisocyanat, 1-Methyltrimethylendiisocyanat, 1 ,3-Cyclopentylendiisocyanat, 1 ,4-Cyclohexylendiisocyanat, 
1,2-Cyclohexylendiisocyanat, 1,3-Phenylendiisocyanat, 1 ,4-Phenylendiisocyanat, 2,4-Toluylen-diisocyanat, 2,6-Toluy- 
len-diisocyanat, 1 -!socyanatomethy!-5-isocyanato-1 ,3,3-trimethylcyclohexan, Bis-(4-isocyanatocyclohexyl)methan, 
Bis-(4-isocyanato-phenyt)-methan, 4,4-Diisocyanato-diphenylether, 1 ,5-Dibutyipentamethylendiisocyanat, Tetrame- 
thylxlylendiisocyanat, 2,3-Bis-(8-isocyantooctyl)-4-octyl-5-hexyicyclohexan, 3(4)-lsocyanatomethyl-1-methy[cyclohe- 
xylisocyanat, und/oder 2,6-Diisocyanatomethyl-capronat. 

Bevorzugt eingesetzt werden nicht vergilbende und/oder sterisch gehinderte Isocyanate rnit 4 bis 25, vorzugsweise 
6-16 C-Atomen, die in alpha-Stellung zur NCO-Gruppe eine oder zwei lineare, verzweigte oder cyclische Alkylgruppen 
mit 1 bis 12, bevorzugt 1 bis 4 C-Atomen enthaften. Das Grundgerust kannaus einemaromatischenoderalicyclischen 
Ring oder aus einer aliphatischen linearen oder verzweigten C-Kette mit 1 bis 1 2 C-Atomen bestehen. Beispiele hierfur 
sind Isophorondiisocyanat, Bis-(4-isocyanatocyclohexyl)methan [ 1,1 ,6,6-Tetramethyl-hexamethylendiisocyanat, 
1 ,5-Dibutyl-pentamethylendiisocyanat, 3(4)-lsocyanatomethyl-1 -methylcyclohexyl-isocyanat, p- und m-Tetramethylxy- 
lylendiisocyanat und/oder der entsprechenden hydrierten Homologen. 

Gegebenenfalls konnen auch in geringen Anteilen hdherfunktionelle Isocyanate wie z.B. Polyisocyanate vom Bi- 
uret- oder Isocyanurattyp, oder Produkte, die durch Umsetzung von einem UberschuB von Diisocyanat an Polyole 
erhalten werden, zugesetzt werden. Diese Arbeitsweise ist jedoch nicht bevorzugt. 

ErfindungsgemaB werden ais Komponente c) bevorzugt niedermolekulare Verbindungen verwendet, die mehr als 
eine, bevorzugt zwei oder mindestens zwei mit Isocyanatgruppen reagierende Gruppen und mindestens eine ionische 
Gruppe und/oder zur lonenbildung befahigte Gruppe enthalten. Bevorzugt sindanionische oder anionenbildende Grup- 
pen. Geeignete mit Isocyanatgruppen reagierende Gruppen sind insbesondere Hydroxylgruppen und primare und 
sekundare Aminogruppen. Ais saure zur lonenbildung befahigte Gruppen kommen Carboxyl-, Phosphorsaure- und 
Sulfonsauregruppen in Betracht. Als bastsche in Kationen Oberfuhrbare Gruppen kommen primare, sekundare und 
tertiare Aminogruppen, quartare Ammonium-, Phosphonium- und/oder tertiare Sulfoniumgruppen in Betracht. Die er- 
findungsgemaG bevorzugt einzufflhrenden aniontschen Gruppen sind Carboxylgruppen; sie konnen beispielsweise 
durch Verwendung von Hydroxyalkancarbonsauren der folgenden allgemeinen Formel als Komponente c) eingefuhrt 
werden; 

{HO) x Q(COOH) y 

worin 

Q einen geraden oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 12 C-Atomen darstellt und 
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x und y jeweils 1 bis 3 bedeuten. Beispiele hierfur sind Zitronensaure und Weinsaure. Bevorzugt sind solche 
Carbonsauren, worin x = 2 und y = 1 ist. Beispiele hierfur sind in der US-A-3 412 054 beschrieben. Eine bevorzugte 
Gruppe von Dihydroxyalkansauren sind alpha,aipha-Dimethylalkansauren der allgemeinen Formel 



worin Q' Wasserstoff oder C-j-g-Alkyl ist. Die bevorzugtesten Verbindungen sind alpha, alpha-Dimethylolpropi- 
onsaure und alpha.alpha-Dimethylolbuttersaure. 

Weitere Beispiele fur verwendbare Dihydroxyalkansauren sind Dihydroxypropionsaure, Dimethylolessigsaure, Di- 
methylolbuttersaure, Dihydroxybernsteinsaure oder Dihydroxybenzoesaure. Geeignet sind auch die durch Oxydation 
von Monosacchariden zuganglichen Polyhydroxysauren, z.B. Glukonsaure, Zuckersaure. Schieimsaure und Glucu- 
ronsaure. 

Aminogruppenhattige Verbindungen sind beispielsweise alpha, alpha-Diaminovaleriansaure, 3,4-Diaminobenzoe- 
saure, 2.4-Diamino-toluol-suifonsaure-(5) und 4,4-Diamino-di-phenylethersulfonsaure. 

Als erfindungsgemaBe Komponente c) konnen auch saure Polyester wie sie in der DE-A-39 03 804 beschrieben 
sind, eingesetzt werden. Diese konnen nach dem Fachmann bekannten Methoden hergestellt werden, wie z.B. in 
Wagner, Sarx; 5. Auflage; Lackkunstharze; Karl-Hanser Verlag; S. 86 - 99 beschrieben. Es konnen die ublichen Roh- 
stoffe fur die Polyesterherstellung eingesetzt werden. 

Beispiele dafur sind die fur die Herstellung der unter a) beschriebenen Polyester genannten Rohstoffe. Es ist 
zweckmaBig teilweise tri- und/oder hdherfunktionelle Komponenten mitzuverwenden. Als trifunktronelle Komponenten 
konnen Triole, Tricarbonsauren, Bisanhydride, Hydroxycarbonsauren und Dihydroxysuifonsauren verwendet werden. 
Bevorzugt sind Tricarbonsauren und Dihydroxycarbonsauren. Dise Polyester besitzen vorzugsweise ein Molekularge- 
wicht von 300 bis 2000, eine Hydroxylzahl von 56 bis 374 und eine Saurezahl von 28 bis 187. 

Die anionischen oder kattonischen Gruppen der Komponente c) dienen zur Stabilisierung der waBrigen Dispersion. 
Es konnen ionische und nicht-ionische Gruppen gemeinsam eingesetzt werden. Bevorzugt ist eine Stabilisierung durch 
ionische Gruppen. 

Zur Herstellung eines anionischen Urethanprepolymers sind die Dihydroxycarbonsauren bevorzugt. Besonders 
bevorzugt ist die Dimethylolpropionsaure. Die Komponente c) wird bevorzugt in einer Menge von etwa 0,4 bis etwa 
7,5 Gew.-%, besonders bevorzugt etwa 0,8 bis 5,0 Gew.-% (berechnet als Carboxylgruppe COOH), bezogen auf das 
erfindungsgemaBe Urethanprepolymer (Festharz), verwendet. Wenn die Carboxylgruppenmenge unter etwa 0,4 % 
liegt, ist es schwierig, eine stabile Emulsion herzustellen. Wenn dagegen die Menge 7,5 Gew.-% ubersteigt, verstarkt 
sich die hydrophile Eigenschaft, was die Emulsion hochviskos macht und die Wasserbestandigkeit der Beschichtung 
verringert. 

Die Mengen an a), b) und c) werden sogewahlt, dal3 bei der Umsetzung ein Umsetzungsprodukt mit endstandigen, 
bevorzugt primaren OH-Gruppen entsteht, d.h. es wird mit einem PolyoluberschuB gearbeitet. Man kann mit einem 
OH- zu NCO-Verhaltnis von uber 1 bis 4 : 1 arbeiten, bevorzugt ist der Bereich von 1,1 bis 2 : 1, besonders bevorzugt 
von 1,1 bis 1,7 : 1. Bevorzugt handelt es sich um Polyurethane mit weniger als 280 mEquivalenten - NHCOO - pro 
100 g Festharz. Das Umsetzungsprodukt kann verzweigt aufgebaut sein, bevorzugt ist es im allgemeinen aber linear 
aufgebaut. 

Das hydroxyfunktionelle Umsetzungsprodukt (Komponente A) aus a), b) und c) wird mit Komponente B) in ein 
Polyurethanharz uberfuhrt, das CH-acide Gruppen aufweist. Auf diesem Weg werden CH-acide Gruppen in das Po- 
lyurethan eingefOhrt. 

Die entstehenden Produkte konnen in Abhangigkeit von der Wahl der Komponente B) bevorzugt endstandig bei- 
spielsweise folgende Gruppen aufweisen: 
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20 worin R 1 wis vorstehend fur die allgemeine Formel (I) definiert iat, und R 7 = C r C 8 -Alkyl, linear Oder verzweigt. 

Bet geeigneter Wahl der Mengen an Ausgangskomponenten, besteht auch die Moglichkert CH-acide Gruppen in 
die Polyurethan-Hauptkette einzubauen unter Verwendung von Poly-beta-Ketoestern mit einer Esterfunktionalitat von 
gleich oder grofler 2 als Komponente B). Dies kann beispielsweise unter Verwendung von Malonsaurediestem und 
Methantricarbonsauretriestern erfolgen. Bevorzugt werden jedoch Harze hergestellt, die CH-acide Gruppen an den 
25 Kettenenden bzw. an Seitenketten tragen. 

Die Synthese kann aut verschiedene in der Literatur bekannte Weisen erfolgen. So konnen die OH-Gruppen der 
Komponente A) uber eine C-O-Bindung direkl an ein Carbonylzentrum gebunden werden. Beispiele hierfur sind fol- 
gende Reaktionen. 

30 1 , Die Umsetzung von Carbonsauren mit CH-aciden Gruppen und Alkoholen unter Zusatz von ublichen Vereste- 

rungskatalysatoren oder Veresterungshiffsstoffen, wie z.B. D'tcyciohexylcarbodtimid. 

2. Die Umsetzung von aktivierten Carbonsaurederivaten, wie Carbonsaureestern, Carbonsaurehalogeniden oder 
Carbonsaureanhydriden mit Alkoholen, z.B. auf dem Wege der Umesterungsreaktion. 

35 

0 0 0 0 

P-OH + R 3 0 - C - CHR 1 - C - R 8 -^R 8 - C - CHR 1 - C - 0 - P + R^OH 



mit 

P = Polymer, R 1 und R 3 wie oben definiert 
und 

R s = -CH 3 , -OR 7 , und R 7 wie vorstehend definiert. 
3. Die Umsetzung von Alkoholen mit Diketonen 



0 0 

i: n 



P - OH + z=f — 0 CH 3 - C - CH 2 - C - OP 



4. Reaktionen von Alkoholen mit Diketenaddukten 
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POH + 




-£CH 3 - C - CH 2 



0 
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Jl 

c - 



OP 



Eine Ubersicht ist bei J. S. Witzemann, JOT 62, (1990), 101 beschrieben. 

Als Komponente B) geeignete Reagentien fur derartige Funktionalisierungen sind daher beispielsweise: 

Carbonsauren mil CH-aciden Gruppen, deren aktivierte Derivate, wie Ester, Halogenide (z.B. Chloride) und An- 
hydride, Diketone und Diketenaddukte, beispielsweise: 

Acetessigsaure; aliphatische beta-Ketoester, deren Alkoholkomponenten fluchtig sind: wie Acetessigsaureme- 
thyl-, -ethyl-, -tert.butyi-ester; beta-Ketocarbonsauren, wie Acetessigsaure; Diketen und Diketenaddukte: wie 
2,2,6-Trimethyl-4H-dioxin-4-on; Methantricarbonsaureester, wie Methantricarbonsauretrimethylester oder -triethy- 
lester; aiiphatische Cyan ess igsau re ester, wie Cyanessigsauremethyl, -ethyl oder butylester. 

Wie vorstehend beschrieben kann es gunstig sein die Komponenten A) und B) gegebenenfalls in Gegenwart von 
Veresterungshilfsmitteln umzusetzen. 

Die Acetessigesterderivate der polymeren Polyole konnen gegebenenfalls noch mit primaren oder sekundaren 
Aminen, wie der DE-A-39 32 517 beschrieben, zu Enaminen umgesetzt werden. Auf diesem Wege kann die CH-Aciditat 
erhoht warden. 

Das aus A) und B) erhaltene Polyurethanharz kann in lonen GbertGhrbare Gruppen autweisen, die ganz oder 
teilweise in die entsprechenden Salze Gberfuhrt werden. 

Enthalt das Polyurethanharz anionenbildende Gruppen, so konnen diese durch den Verfahrensschritt C) in Anio- 
nen umgewandelt werden. Fur C) dient dann bevorzugt ein tert.-Amin. Geeignete tertiare Amine sind z.B. Trialkylamine, 
wie Trimethylamin, Triethylamin, Triisopropylamin, Tri-n-propylamin und Tri-n-butylamin; N-AIkylmorpholine, wie N- 
Methylmorpholin und N-Ethylmorpholin; N-Dialkylalkanolamine, wie N-Dimethylethanofamin, N-Diethylethanolamin 
und N-Dirnethylisopropanolamin und Mischungen aus mindestens zwei dieser Verbindungen. 

Enthalt das Polyurethanharz kationenbildende Gruppen, so wird fur C) bevorzugt eine oder mehrere Saure ver- 
wendet. Geeignete Saure sind z.B. Phosphorsaure oder saure Phosphorsaureester, Borsaure oder organische Car- 
bonsauren wie Ameisensaure, Essigsaure, Propionsaure, Acrytsaure, Dihydroxycarbonsaure wie Milchsaure, Dime- 
thyioipropionsaure oder Zitronensaure. oder Dicarbonsauren wie Malonsaure, Glutarsaure oder Oxalsaure. Es konnen 
auch Mischungen der Sauren eingesetzt werden. Es ist aber auch eine Quartarnisierungsreaktion mit Alkylierungs- 
mitteln, wie z.B. die Umsetzung mit Alkylhalogeniden oder Epoxiden, moglich. 

Das hydrophiie Gruppen tragende Polyurethanharz kann vor oder nach der Kettenverlangerung in die waBrige 
Phase uberf uhrt werden und ergibt eine feinteilige Polyurethandispersion mit einer mrttleren Teilchengrofle von groBer 
10 und kleinerals 2000 nm, bevorzugt Ober 50 und unter 500 nm. Die Vertetlung kan dabei monomodal oder bimodal, 
bevorzugt monomodal sein. 

Im allgemeinen ist es nicht notwendig, zur Uberfuhrung der erfindungsgemaB eingesetzten Polyurethanharze in 
waBrige Dispersionen Emulgatoren tnitzuverwenden. Dies schlieBe jedoch nicht aus, daB Emulgatoren ionischer und 
nicht-ionischer Art zugesetzt werden konnen, um ein Emulgieren zu erleichtem, und gegebenenfalls die Zah! der io- 
nisierbaren Gruppen zu senken. 

Die erfindungsgemaGen Polyurethandispersionen, die durch Umsetzung der Komponenten A) und B) und an- 
schlieflendes Oberf Ghren in Wasser hergesteltt werden, konnen als solche zur Formulierung waBriger Oberzugsmittel 
verwendet werden. 

Die aus den Komponenten A) und B) wie vorstehend beschrieben erhaltlichen Polyurethanharze konnen durch 
Ausnutzung der CH-aciden Gruppierungen auch einer Kettenverlangerung unterzogen werden. Diese Kettenverlan- 
gerung kann vor oder nach der Uberfuhrung in die waBrige Phase erfolgen. 

Bevorzugt ist die Uberfuhrung des Polyurethanharzes aus A) und B) in die waBrige Phase und die anschlieBende 
Umsetzung von mindestens einem Teil der mit B) eingefuhrten CH-aciden Gruppen mit geeigneten Kettenverlange- 
rungsmrtteln (Komponente D)). Dabei werden die Mengenverhaltnisse derReaktionskomponente in Abhangigkeit von 
der Molmasse und dem Gehalt der CH-aciden Gruppen gewahlt. 

Wie vorstehend erwahnt, kann zur erfindungsgemaBen Kettenverlangerung mit der Komponente D) auch eine 
Polyurethanharzdispersion, wie beispielsweise in der EP-A-0 367 051 beschrieben, verwendet werden. Zur Herstellung 
derartiger Dispersionen wird mindestens ein organisches Polyisocyanat mit mindestens einer Verbindung mit mehr als 
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einer mit Isocyanat reaktiven Gruppe und mindestens einer ionischen Gruppe 2ur lonenbildung befahigten Gruppe 
und/oder hydrophiten Gruppe, mit mindestens einem Mono- und/oder Polyalkohot, der eine CH-acide Gruppe enthalt, 
sowie gegebenentalls einem Oder mehreren Kettenverlangerern und gegebenenfalls einem oder mehreren Polyalko- 
holen zur Reaklion gebracht. 

Die Polyurethane konnen auch Harnstoffgruppen enthatten, wenn prtmare Oder sekundare Amine mitverwendet 
werden oder wenn mit einem NCO-GberschuB gearbeitet und anschlieBend in Wasser dispergiert wird. Die erhaltenen 
Polyurethane konnen beispielsweise in Gegenwart von Basen wie Ammoniak oder organischen Aminen. in Wfasser 
dispergiert werden. 

Aber auch alle aut anderem Wege hergesteltten Polyurethane bzw. Polyharnstoffharze mit CH-aciden Gruppen 
konnen allein oder als Mischung mit den vorstehend beschriebenen Umsetzungsprodukten aus A) und B) zur Reaktion 
gebracht werden. . 

Zur erfindungsgemafien Kettenverlangerung geeignet sind Verbindungen {Komponente D), die mit CH-aciden 
Zentren reagieren konnen. Dabei muB mindestens eine zweifache Reaktionsmoglichkeit gegeben sein. 
Hierfur geeignete Verbindungen sind Z.B.: 

1. Aromatische, araliphattsche, aliphatische oder cycloaliphatische Monoaldehyde oder Polyaldehyde, die mono- 
mer oder polymer vorliegen konnen, bevorzugt aliphatische oder cycloaliphatische sterisch wenig behinderte Al- 
dehyde mit Molekulargewichten von 30 bis 500, bevorzugt 30 - 300, wie Formaldehyd, Acetaldehyd, Glyoxal. 
Glutardialdehyd, Paraformaidehyd, Propionaldehyd, Butyraidehyd, Isobutyiraldehyd, 2-Methylpentenal, Furfural 
oder Acrolein. 

2. Aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische Polyisocyanate, die in der Lackchemie ublich sind. Neben den 
bereits unterb) als Beispiele aulgefuhrten Diisocyanaten konnen auch NCO-hattige Prepolymere oder hoherfunk- 
tionetle Isocyanate {mit einer NCO-Funktionalitat von > 2) eingesetzt werden. Das sind z.B. Isocyanate vom Biuret- 
oder Isocyanurattyp, aber auch Produkte, die aus einem UberschuG an Diisocyanaten durch Umsetzung mit Po- 
lyolen erhalten werden. Es kann sich sowohl urn niedermolekulare und hochmolekulare Polyolehandeln. Beispiele 
fur derartige Polyisocyanate sind das Addukt von 3 mot (sophorondifsocyanat an Trimethylotpropan oder pofyfunk- 
tionelle NCO-haltige Prepolymere. Unter den Prepolymeren sind bevorzugt auch wasseremulgierbare Prepolyme- 
re zu verstehen, die durch ionische und/oder nicht-ionische hydrophiJe Gruppen stabilisiert sein konnen. Durch 
Anionen stabilisierte NCO-Prepolymere sind z.B. in der EP-A-0 089 497 als Reaktionsprodukt vor der Kettenver- 
langerung in der Wasserphase beschrieben. 

Eine weitere Gruppe von geeigneten aliphatischen Polyisocyanaten kann beispielsweise durch selektive Reaktion 
silylierter Polyalkohole mit Isocyanatocarbonsaurechloriden hergeste lit werden. Beispiele fur solche estergruppenhal- 
tige Polyisocyanate sind solche auf der Basis von Hexandiisocyanat und Pentaerythht. 

Die geeigneten Kettenverlangerungsreagentien konnen einzeln oder in Kombination eingesetzt werden. 

Die Kettenverlangerung kann zumindest auch zum Teil schon vor der UberiOhrung in die Wasserphase erfolgen, 
bevorzugt wird sie jedoch in der waGrigen Dispersion durchgefuhrt. Dazu ist es vorteilhaft, wenn D) eine gute Emut- 
gierbarkeit in der Dispersionsphase aufweist. Das kann z.B. durch hydrophile Gruppen in D) unterstutzt werden. Zur 
Beschleunigung der Reaktion kann die Mischung gegebenenfalls auf leicbt erhohte Temperaturen erwarmt werden. 

Die Kettenverlangerung kann gegebenenfalls in Gegenwart von einer oder mehreren niedermolekularen Verbin- 
dungen mit einem Molekulargewicht < 1000, die ebenfalls CH-acide Gruppen tragen, durchgefuhrt werden. Sie haben 
eine Funktionalitat groBer oder gleich 2, bevorzugt zwischen 3 und 5, und konnen also zu einer Verzweigung fuhren. 
Sie werden im folgenden als Komponente E) bezeichnet. 

Bet den als Komponente E) eingesetzten CH-aciden Verbindungen handelt es sich urn solche, die mindestens 
zwei CH-acide Wasserstoffatome enthatten, die beispielsweise aus einer oder mehreren der folgenden Gruppierungen 
stammen konnen, die gleich oder verschteden sein konnen: 



hi - CH - h3 (XII) 
h2 



mit hi ausgewahtt aus 
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mit h2 ausgewahlt aus 



0 0 
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C - C - 0 
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- CN, 

*s mit h3 ausgewahlt aus 
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-H Alky], Alkylen 

wobei die durch die vorstehenden Reste hi, h2, h3 definierten Carboxyl- oder Carbonamid-Gruppen jeweils uber das 
Kohlenstoffatom an die CH-Gruppe gebunden sind und die CH-Gruppe gegebenenfalls uber mindestens einen der 

25 Reste hi, h2 und/oder h3 an eine oligomere Einheit gebunden ist. Die CH-acide Funktionalitat der Komponente E) 
betragt im Mittel groGer oder gleich 2 pro Molekul. Wenn h3 in der allgemeinen Formel die Bedeutung eines Wasser- 
stoffatoms hat, so kann eine derartige Gruppe genugen, da diese zwei acide Wasserstoffatome aufweist. Die CH-acide 
Funktionalitat von E) betragt im Mittel groRer oder gleich 2, d.h. im Gemisch mit hoherf unktionellen Molekulen konnen 
auch monofunktionelle Verbindungen mit eingesetzt werden. 

3° Beispiele fur Verbindungen mit einer Funktionalitat > 2 und einem mittleren Molekulargewicht von kieiner 1000, 

sind Acetessigsaurederivate z.B. Ester oder Amide. Ester erhalt man z.B. durch Umsetzung von Polyolen, z.B. Trime- 
thyloJpropan, Pentaerythrit oder Oligoestern mit einer Funktionalitat > 2, mit CH-aciden Carbonsauren oder ihren De- 
rivaten, Diketen oder Diketenaddukten. Entsprechende Amide erhalt man beispieisweise durch Umsetzung von Poly- 
aminen mit einer Funktionalitat uber 2 mit CH-aciden Carbonsauren oder ihren Derivaten, Diketen oder Diketenad- 

35 dukten. 

Die Umsetzung der Komponenten A) bis E) miteinander erfolgt bevorzugt ohhe Losungsmittel, bevorzugt stufen- 
weise nach den bekannten Verfahren der organischen Chemie. Hierbei werden beispieisweise zunachst die Polyol- 
komponente a), das Isocyanat b) und die gegenuber Isocyanatgruppen mehrfunktionelle Komponente c) losungsmit- 
telfrei miteinander umgesetzt. Dabei konnen zunachst die Komponenten a) und b) miteinander zur Reaktion gebracht 
40 und die weitere Umsetzung mit c) durchgefuhrt werden oder alle Komponenten gleichzeitig umgesetzt werden. Das 
so erhaltene OH-hattige Umsetzungsprodukt wird weiter iosungsmittetfrei mit B) zu einem funktionalisierten Urethan- 
Hamstoff umgesetzt. 

Die Reaktion kann bevorzugt losemittelfrei erfolgen, sie kann aber auch in dem Fachmann an sich gelaufigen fur 
die Poly urethansy nth ese geeigneten Losemitteln durchgefuhrt werden. Dabei ist es dann vorteilhaft, die Losemittel 

45 gegebenenfalls im Vakuum vor der weiteren Verarbeitung abzudestillieren. Die Destination kann auf jeder Verfahrens- 
stufe erfolgen. Geringe Mengen an zuruckbleibenden Losungsmittelresten storen in derfertigen Dispersion nicht. 

Das CH-acide funktionaiisierte Potyurethanharz kann nach Oberfuhren in die waflrige Phase gemaB Verlahrens- 
schritt C) mit Komponente D) kettenverlangert werden. Gegebenenfalls wird in Gegenwart von Komponente E) ket- 
tenverlangert. D) und/oder E) sollen homogen mit dem CH-acid funktionalisierten Polyurethanharz gemischt werden. 

50 Das kann vor oder nach der Salzbildung in der organischen Phase geschehen sowie vor oder nach dem Verdunnen 
mit Wasser. Die Kettenverlangerungsreaktion iauft bevorzugt in der waBrigen Dispersionsform ab. 

Bei der HerstelJung der erfindungsgemaBen Polyurethanharzdispersion werden die Einzelbausteine A), B) sowie 
gegebenenfalls D) und E), sowie a), b) und c) in solchen Mengen miteinander zur Reaktion gebracht, daG vom Fach- 
mann gewunschte Bindemitteiqualitaten erztelt werden, wie Wasserdispergierbarkeit, Vtskosiiatsverhalten, Filmbil- 

55 dungseigenschaften. Durch die Wahl der Art und der Menge der Komponenten konnen auch Eigenschaften wie z.B. 
Harte und Bewitterungsfahigkeit von aus den Dispersionen erhaltenen Uberzugen beeinfluBt werden. Die Wahl der 
Art und Menge der Komponenten laGt sich vom Fachmann anhand der hier aufgezeigten Lehre leicht, gegebenenfalls 
anhand von Routineversuchen ermitteln. 
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Das Herstellen der waBrigen PU-Dispersion des nicht kettenverlangerten, sowie des kettenverlangerten Harzes 
kann nach bekannten Verfahren erfoigen. Beispielsweise tst es mogiich die neutraJisierten Harze vorzulegen und unter 
gutem Dispergieren mit Wasser zu versetzen. Ebenso kann die gegebenenfalls Neutralisationsmittet enthaltende Was- 
serphase vorgefegt und unter Ruhren das Harz eingearbeitet werden. Ebenso ist eine kontinuierliche Arbeitsweise 
mogiich, d.h. es werden in bekannten Aggregates z.B. einem Rotor-Statorrnischer, gleichzeitig Harz, Wasser und 
Neutralisationsmittel homogen zusammengemischt. Die Gberfuhrung in die Wasserphase kann durch erhohte Tem- 
peratur unterstutzt werden. 

Der pH-Wert der resultierenden Polyurethandispersion wird kontroliiert und kann beispielsweise auf einen Wert 
zwischen 6 und 8 etngestallt werden. Es entsteht aus den Komponenten eine feinteiiige opake bis miichig trObe waBrige 
Dispersion. 

Die erfindungsgemaS verwendeten anionischen PU-Dispersionen weisen eine Saurezahl von 5 bis 90 (bezogen 
auf den Festkdrper) bevorzugt uber 1 0 und unter 50 auf. Der Festkorper betragt zwischen 25 und 65 G ew.-%, bevorzugt 
Qber 35 und unter 60 Gew.-%. Das Zahlenmittel der Molmasse (Mn) der in den erfindungsgemaBen bzw. den erfin- 
dungsgemaB verwendeten PU-Dispersionen enthaltenen Polyurethanharze betragt beispielsweise 2500 bis 1000000, 
wobei die Untergrenze bevorzugt bei 5000, besonders bevorzugt bei 20000 und die Obergrenze bevorzugt bei bis zu 
50000 liegt. 

Aus den erfindungsgemaG verwendeten kettenverlangerten und nicht kettenverlangerten PU-Dispersionen kon- 
nen waBrige, losungsmittelarme Uberzugsmittel, bevorzugt Basislackuberzugsmittel, hergestellt werden. Dazu werden 
der PU-Dispersion beispielsweise Pigmente, weitere Bindemittel, AdditrVe sowie gegebenenfalls geringe Mengen an 
Losemitteln zugesetzt. 

Die in den erfindungsgemaBen Uberzugsmitteln enthaltene Polyurethanharzkomponentel) kann einodermehrere 
weitere Bindemittel enthalten. Dies kann beispielsweise zur Erzielung synergistischer Effekte gunstig sein. Beispiele 
fur weitere Bindemittel sind dem Fachmann gelaufige ubliche fiimbildende wasserverdQnnbare Harze, wie wasserver- 
dQnnbare Polyesterharze. wasserverdQnnbare Polyacrylatharze und andersartige wasserverdQnnbare Polyurethan- 
harze. Es kann sich urn reaktive oder nicht-funktionelle Harze handeln. Die Menge der der Komponente I) zugesetzten 
Harze kann 0 bis 95 Gew.-% des gesamten in der Komponente I) enthaltenen Harzfestkorpers betragen. Bevorzugt 
sind 0 bis 80 Gew.-% und besonders bevorzugt 0 bis 60 Gew.-%. 

Die Spezifikation und der Mengenanteil von zusatzlichen Bindemittetn in der Komponente f) werden so gewahlt, 
daB sich bevorzugt ein Gemisch ergibt, das im Mittel einen Gehalt an ionischen, in ionische Gruppen uberfuhrbaren 
und/oder hydrophiien Gruppen von 5 bis 200 mEqu pro 100 g Festharz aufweist. 

Die zugesetzten weiteren Bindemittel konnen gegebenenfalls mit den erfindungsgemaB definierten Potyurethan- 
harzen bei erhohten Temperaturen prakondensiert werden. 

WasserverdQnnbare Polyester sind beispielsweise solche mit freien CarboxyJgruppen, d.h. Polyester mit hoher 
Saurezahl. Es sind grundsatzlich zwei Methoden bekannt, die bendtigten Carboxylgruppen in das Harzsystem einzu- 
fugen. Der erste Weg besteht darin, die Veresterung bei der gewunschten Saurezahl abzubrechen. Bei dieser Verfah- 
rensweise wird der Einbau von sterisch gehinderten Carboxylgruppen, beispielsweise durch Kondensation mit Dime- 
thylolpropionsaure, bevorzugt. Nach Neutralisation mit Basen sind die so erhaltenen Polyester in Wasser loslich. Die 
zweite Moglichkett besteht in der Bifdung partieller Ester von Dt- oder Poiycarbonsauren mit hydroxyfreichen Pofyestern 
mit niedriger Saurezahl. Fur diese Reaktion werden ublicherweise Anhydride der Dicarbonsauren herangezogen, wel- 
che unter milden Bedingungen unter Ausbildung einer freien Carboxylgruppe mit der Hydroxylkomponente umgesetzt 
werden. 

Die wasserverdunnbaren Polyacrylatharze konnen ebenso wie die oben beschriebenen Polyesterharze freie Car- 
boxylgruppen enthaften. Es handelt sich in der Regel urn Acryl- bzw. Methacrylcopofymensate, und die Carboxylgrup- 
pen stammen aus den Anteilen an Acryl- oder Methacrylsaure. 

Unter zusatzlichen Polyurethandispersionen sind beispielsweise solche zu verstehen, die in der DE-A-36 28 125 
beschrieben werden. Es sind anionisch stabilisierte PU-Dispersfonen, die durch Umsetzung von Polyolen, Dirsocya- 
naten, ionischen Verbindungen sowie Kettenvertangerung mit Aminen entstehen. Weiterhin konnen auch durch nicht- 
ionische hydrophile Gruppen stabilisierte PU-Dispersionen den erfindungsgemaBen Uberzugsmittel zugesetzt werden. 

Die wasserverdunnbaren Polyester oder Polyurethanharze konnen auch durch geeignete Polymerisationsverfah- 
ren in Dispersionen acryliertoder gepfropft werden. Beispiele fur verwendbare acrylierte Polyurethandispersionen sind 
in der DE-A-41 22 265 beschrieben. 

Eine weitere Gruppe von waBrigen Dispersionen, die den erfindungsgemaBen Uberzugsmitteln zugesetzt werden 
konnen, sind die in der DE-A-36 28 124 beschriebenen Dispersionen auf Basis von ionischen epoxidgruppenhaltigen 
Polykondensaten, die mit copofymerisierbaren ungesattigten Monomeren umgesetzt werden. 

Bei Zusatz von weiteren Bindemitteln ist es selbstverstandlich, daB zusatzliche ionisch stabilisierte Harze und 
Dispersionen nur zusammen mit gleichartig geladenen erfindungsgemaBen ionischen Dispersionen verwendet werden 
konnen, um die Stabilitat nicht negativ zu beeinflussen. 

Zur Bereitung der erfindungsgemaBen Uberzugsmittel konnen verschiedene Vemetzer, wie beispielsweise Form- 
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aldehyd-Kondensationsharze, wie Phenol-Formaldehyd-Kondensationsharze und Amin-Formaldehydkondensations- 
harze, sowie blockierte Polyisocyanate verwendet werden. Die Vernetzer konnen einzeln und im Gemisch eingesetzt 
warden. Das Mischungsvemaltnis Vernetzer zu Polyurethanharz betragt bevorzugt 10 . 90 bis 80 ; 20, besonders be- 
vorzugt 20 : 80 bis 70 ; 30, jeweiis bezogen auf das Festkorpergewicht. 

Zu ais Vernetzer geeigneten Aminharzen zahlen beispielsweise alkyiierte Kondensate, die durch Umsetzung von 
Aminotriazinen und Amidotriazinen mit Aldehyden hergestellt werden. Nach bekannten technischen Verfahren werden 
Amine oder Aminogruppen tragende Verbindungen wie Melamin. Guanamin, Acetoguanamin, Benzoguanamin, Di- 
cyandiamid oder Harnstoff in Gegenwart von Alkoholen, wie Methanol, Ethanol, Propanot, Butanof oder Hexanol mit 
Aldehyden, insbesondere Fonmaldehyd, kondensiert. Die Reaktivitat derartiger Aminharze wird bestimmt durch den 
Kondensationsgrad, das Verhaltnis der Amin- bzw. Amidkomponenten zu Formaldehyd und durch die Art des verwen- 
deten Veretherungsafkohols. Beispiele fur derartige Harze und ihre Herstellung werden in "Houben-Weyl, Methoden 
der organischen Chemie" 1 963, Seite 357, beschrieben. Diese Produkte sind im Handel gelaufig. 

Ats Vernetzungsmittel konnen auch blockierte Polyisocyanate eingesetzt werden. Es konnen bei der Erfindung 
beliebige Polyisocyanate benutzt werden, bei denen die Isocyanatgruppen mit einer Verbindung umgesetzt worden 
sind, so da3 das gebildete blockierte Polyisocyanat gegenuber Hydroxylgruppen und Wasser bei Raumtemperatur 
bestandig ist, bei erhohten Temperaturen, in der Regel im Bereich von etwa 90 bis etwa 250°C, aber reagiert. Bei der 
Herstellung der blockterten Polyisocyanate konnen beliebige fur die Vernetzung geeignete organische Polyisocyanate 
verwendet werden. Bevorzugt sind die Isocyanate, die etwa 3 bis etwa 36, insbesondere etwa 8 bis 1 5 Kohfenstoff atome 
enthalten. Beispiele von geeigneten Diisocyanaten sind die vorstehend als Komponente b) genannten Diisocyanate. 

Bevorzugt werden Polyisocyanate von hoherer Isocyanatfunktionalitat, wie die vorstehend unter b) und D) ge- 
nannten verwendet. Beispieie dafur sind Tris-(4-isocyanatophenyl)-methan, 1,3,5-Triisocyanatobenzol, 2,4 ! 6-Triiso- 
cyanatotoluol, 1,3,5-Tris-(6-lsocyanatohexan)-biuret, Bis-(2,5-diisocyanato-4-methyl-phenyl)-methan und potymere 
Polyisocyanate, wie Dimere und Trimere von Diisocyanatotoluol. Ferner kann man auch Mischungen von Polyisocya- 
naten benutzen. 

Die bei den erfindungsgemaBen Gberzugsmittein als Vernetzungsmittel in Betracht kommenden organischen Po- 
lyisocyanate konnen auch Prepolymere sein, die sich beispielsweise von einem Polyol einschlieBlich eines Pofy ether- 
polyols oder eines Polyesterpolyols ableiten. Dazu werden bekanntlich Polyole mit einem Uberschu3 von Polyisocya- 
naten umgesetzt, wodurch Prepolymere mit endstandigen Isocyanatgruppen entstehen. Beispiele von Pofyolen, die 
hierfur verwendet werden konnen, sind einfache Polyole, wie Glykole, z.B. Ethylenglykol und Propylenglykol und an- 
dere Polyole, wie Glycerin, Trimethyfolpropan, Hexantriol und Pentaerythrit; ferner Monoether, wie Diethylenglykol und 
Tripropyfenglykol sowie Polyether, die Kondensate solcher Polyole mit Alkylenoxiden sind. Beispiele von Alkylenoxi- 
den, die sich fur die Kondensation mit diesen Polyolen unter Biidung von Polyethern eignen, sind Ethylenoxid, Propy- 
lenoxid, Butylenoxid und Styroloxid, Man bezeichnet diese Kondensate im allgemeinen als Polyether mit endstandigen 
Hydroxylgruppen, Sie konnen linear oder verzweigt sein. Beispiele von solchen Polyethern sind Potyoxyethylenglykot 
von eine Molekulargewicht von 1540, Polyoxypropylenglykol mit einem Molekulargewicht von 1025. Polyoxytetrame- 
thylenglykol, Polyoxyhexamethylenglykol, Polyoxynonamethylengiykol, Polyoxydecamethylenglykoi, Polyoxydodeca- 
methylenglykol und Mischungen davon. Andere Typen von Polyoxyalkylenglykolethern konnen ebenfalls verwendet 
werden. Besonders geeignete Polyetherpolyole sind diejenigen, die man erhatt durch Umsetzung von derartigen Po- 
lyolen, wie Ethylenglykol, Diethylenglykol, Triethylenglykol, 1 ,4-Butandiol, 1,3-Butandiol, 1 ,6-Hexandiol und Mischun- 
gen davon; Glycerintrimethylolethan, Trimethylolpropan, 1,2,6-Hexantrio), Dipentaerythrit, Tripentaerythrit, Polypen- 
taerythrit, Methylglukosiden und Saccharose mit Alkylenoxiden, wie Ethylenoxid, Propylenoxid oder Mischungen da- 
von. 

Die blockierten Polyisocyanate, die erfindungsgemaB als Vernetzer eingesetzt werden konnen, konnen mit ubli- 
chen fluchtigen einwertigen Blockierungsmitteln blockiert sein, wie sie in der Lackchemie eingesetzt werden. Beispiele 
hierfur sind verschiedene Alkohole, Oxime, Phenoie, Amine, beta-Ketoverbindungen. Phthalimid usw. Die Polyisocya- 
nate konnen in einem Molekul mit gleichen oder verschiedenen Blockierungsmitteln blockiert sein. Als Vernetzer kon- 
nen auch Gemische unterschiedltch blockierter Polyisocyanate verwendet werden sowie auch Polyisocyanate, die 
intramolekular unterschiedlich blockiert sind. 

Fur die Blockierung der Polyisocyanate konnen beispielsweise beliebige geeignete aliphatische, cycloaliphatische 
oderaromatischeAlkylmonoalkohole verwendet werden. Beispiele dafur sind aliphatische Alkohole, wie Methyl-, Ethyl-, 
Chlorethyl-, Propyl-, Butyl-, Amyl*, Hexyk Heptyk Octyh Nonyl-, 3,3,5-Trimethylhexyl-, Decyl- und Laurylalkohol: 
cycloaliphatische Alkohole, wie Cyclopentanol und Cyclohexanol; aromatische Alkylalkohole, wie Phenylcarbrnol und 
Methylphenalcarbinol. Es. konnen auch geringe Anteile an hohermolekularen und relativ schwer fluchtigen Monoalko- 
holen gegebenenfalls mitverwendet werden, wobei diese Alkohole nach ihrer Abspaltung als Weichmacher in den 
Uberzugen wirken. 

Andere geeingete Blockierungsmittel sind Oxime, wie Methylethylketoxim, Acetonoxim und Cyclohexanonoxim, 
sowie auch Caprolactame, Phenoie, Pyrazolderivate und Hydroxamsaureester. Bevorzugte Blockierungsmittel sind 
Malonester, Acetessigester, beta-Diketone und Methyl-ethyl-ketoxim. 
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Die blockierten Polyisocyanate werden hergestellt, in dem man eine ausreichende Menge eines Blockierungsmit- 
tels mit dem organischen Polyisocyanat gegebenenfatls unter Zusatz von Katalysatoren umsetzt, so daft keine freien 
Isocyanatgruppen mehr vorhanden sind. 

Weiterhin konnen die erfindungsgemaBen Uberzugsmittel dem Fachmann bekannte Polymermikroteilchen ent- 
halt en. Es konnen vernetzte oder unvernetzle Mikroteilchen eingesetzt werden. Beispiele fur solche Polymermikroteil- 
chen sind in der EP-A-0 038 127 und EP-A-0 234 362 beschrieben. 

Weiterhin konnen die Oberzugsmittel lacktechnische Additive enthaften, beispielsweise rheologiebeeinflussende 
Mittel, wie hochdisperse Kteselsaure, Schichtsilikate oder polymere Harnstoffverbindungen. Als Verdicker wirken auch 
beispietsweise wassertosliche Celluloseether wie Hydroxyethyicellulose, Methylcellulose oder Carboxymethylcellulo- 
se, sowie synthetische Polymere mit tonischen und/oder assoziativ wirkenden Gruppen wie PofyvinyJalkohol, Poly 
(meth)acrylamid, Poly(meth)acry!saure, Polyvinylpyrrolidon, Styrol-Maleinsaureanhydrid oder Ethylen-Malsinsaurean- 
hydrid-Copolymere und ihre Derivate oder auch hydrophob modifizierte ethoxylierte Polyurethane oder Polyacrylate. 
Daneben konnen auch Antiabsetzmittel, Vertaufsmittel, Lichtschutzmittel, Antischaummittet, wie beispielsweise sili- 
konhaltige Verbindungen; Netzmittet sowie haftvermittelnde Substanzen eingesetzt werden. Unter Netzmittei werden 
auch bekannte Pastenharze verstanden, wie ste z.B. in der DE-A-40 00 889 beschrieben sind, die zum besseren 
Dispergieren und Vermahlen der Pigmente eingesetzt werden konnen. Zum Beschleunigen der Hartung konnen ge- 
gebenenfalls Katalysatoren eingesetzt werden, es ist jedoch auch moglich durch thermische Energie ohne Einsatz 
eines Katatysators zu harten. 

Als in geringen Mengen vorhandene Losungsmittel sind ubliche lacktechnische Losungsmittel geeignet, diese 
konnen von der Herstellung der Bindemittet stammen oder werden separat zugegeben. Beispiele fur solche Losungs- 
mittel sind ein- oder mehrwertige Alkohole, z.B. Propanol, Butanol, Hexanol; Glykolether oder -ester, z.B. Diethylen- 
glykoldialkylether, Dipropylenglykoldialkylether, jeweils mit C^-Alky!, Ethoxypropanol, Butyiglykol; Glykole z.B. Ethy- 
lenglykol; Propylenglykot, und dessen Oligomere, N-Methylpyrrolidon sowie Ketone wie Methylethylketon, Aceton, 
Cyclohexanon; aromatische oder aliphatische Kohlenwasserstoffe. z.B. Toluol, Xylol odor C s - C 12 lineare oder ver- 
zweigte aliphatische Kohlenwasserstoffe. 

Ober die Anzahl der Losungsmittel kann der Verlauf sowie die Viskositat des Oberzugsmittels beeinfluBt werden. 
Ober den Siedepunkt der eingesetzten Losungsmittelmischung kann das Abdunstverhalten beeinfluBt werden. 

Als Pigmente sind beispielsweise anorganische und/oder organische Buntpigmente und/oder Effekt pigmente wie 
z.B. Metallic- oder Perlglanzpigmente geeignet. Es handelt sich dabei beispielsweise um Kupfer oder -legierungen, 
Aluminium, Stahl oder um mit Metalloxiden beschichtete Schichtsilikate. Diese konnen einzeln oder im Gemisch ein- 
gesetzt werden. Bevorzugt werden Aluminiumpigmente eingesetzt. Die Menge betragt zwischen 0,5 bis 15 Gew.-% 
bezogen auf das Oberzugsmittel. Werden die PU-Dispersionen als alleinige Bindemittel eingesetzt, werden als Metal- 
licpigmente solche handelsublichen Metallpulver bevorzugt, die fur waBrtge Systeme speziell vorbehandelt sind. Die 
Metallpulver konnen zusammen mit einem oder mehreren weiteren nicht Metallic-Pigmenten oder Fullstoffen, z.B. 
Mikrotitandioxid, feindisperse Kieselsaure, eingesetzt werden. 

Als weitere Pigmente konnen bekannte organische oder anorganische Farbpigmente eingesetzt werden. Beispiele 
fur Buntpigmente sind Chinacridone, Perylene und Phthalocyanine. Beispiele fur anorganische Pigmente sind RuB, 
Titandioxid oder Eisenoxidpigmente, transparente Pigmente z.b. mikronisiertes Titandioxid, mikronisiertes Bariumsul- 
fat odsr Siliciumdioxid. Gegebenenfalls konnen auch Fullstoff e wie Koalin t Glimmer, Kreide, Bariumsulfat, Kieselsauren 
oder Quarzmehl zugesetzt werden. Mit diesen Farbpigmenten werden bevorzugt Uni-Basislacke hergestellt. 

Die erfindungsgemaBen Oberzugsmittel konnen nach an sich bekannten Methoden hergestellt werden. Beispiels- 
weise konnen die Pigmente und/oder Fullstoffe in einem Teil der Bindemitteldispersion dispergiert und vermahlen 
werden. Dabei konnen auch spezielle Pastenharze eingesetzt werden. Die Viskositat kann durch Zugabe von Wasser 
oder gegebenenfalls Losungsmittel auf einen geeigneten Wert eingestellt werden. Nach dem Vermahlen konnen die 
weiteren Lackbestandteile, beispielsweise weitere PU-Dispersion, zusatzliche Bindemittel, Vernetzer, rheologiebeein- 
flussende Mittel, Entschaumer, Antikratermittel, Verlaufsmittel, Katalysatoren oder Losungsmittel, zugesetzt werden. 
Gegebenenfalls wird der Festkorper und der pH-Wert des Oberzugsmittels eingestellt. Es ist darauf zu achten, daB 
die verwendeten Bestandteile miteinander vertragtich sind und eine lagerstabile Oberzugsmittelzusammensetzung 
ergeben. 

Der pH-Wert der Uberzugsmittel liegt bevorzugt bei 6,5 bis 8. In der Regel weisen die fertigen Oberzugsmittel 
einen Festkorpergehalt von 10-45 Gew.-% auf und die Viskositat (mit Auslaufbecher DIN 4) betragt 15 bis 35 sec. 
Ihr WassergehaJt liegt bei 55 - 90 Gew.-%, der Gehalt der organischen Losungsmittel bei 0 - 20 Gew.-%, bevorzugt 
unter 10 Gew.-%, besonders bevorzugt unter 5 Gew.-%, jeweils auf das gesamte Oberzugsmittel bezogen. 

Der Festkorpergehalt und die Viskositat konnen direkl vor der Anwendung auf die jeweiligen Applikationsbedin- 
gungen abgestimmt werden. 

Die Bindemittel sind besonders fur die Herstellung von Uberzugsmitteln fur die farbgebenden Basisschichten ge- 
eignet. Es ist jedoch auch moglich andere Oberzugsmittel z.B. Grundierungen, Fuller oder Steinschlagschutzschichten 
daraus herzustellen. Dabei wird die Auswahl der Pigmente und Additive und ihre Konzentration dem jeweiligen Ver- 
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wendungszweck angepaGt. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines MehrschichtQberzuges, bei dem beispielsweise auf 
ein Substrat gegebenenfalis als erste Schicht eine beliebige Grundierung oder eine Hattungsschtcht auf gebracht wird. 
Drese kann bevorzugt aus was serve rdunnbaren Uberzugsmitteln bergestellt warden. Auf diese erste Schicht wird eine 
s farbige Basislackschicht mit dem erfindungsgemaGen Uberzugsmittel aufgetragen. Diese Basislackschicht wird ent- 
weder in der Warme getrocknet oder es kann naB-in-naG, gegebenenfalis nach kurzem Abluften, weitergearbeitet 
werden. Auf diese Schicht wird eine Klartackschicht aufgetragen. Als Klarlack sind grundsatzlich alle bekannten oder 
nicht transparent pigmentierten Uberzugsmittel geeignet. Hierbei konnen sowohl konventionelle Ibsungsmrttelhaltige, 
1- oder 2-Komponenten-Lacke, wasserverdunnbare Klarlacke, Pulverklarlacke oder durch Strahlung hartbare Lacke 
to eingesetzt werden. Basislack- und Klarlackschicht werden bevorzugt na8-in*naG appliziert. 

Nach dem Auftragen werden die Ktarlackschicht und gegebenenfalis die Basisiackschicht bevorzugt in der Warme 
getrocknet. DieTrocknungsbedingungen derDecklackschicht (Basislack und Klarlack) richten sich nach dem verwen- 
deten Klarlacksystem. Sie konnen beispielsweise bei 20 bis 150°C liegen. Fur Reparaturzw^cke sind beispielsweise 
Temperaturen von 20 bis 80°C bevorzugt. Fur Zwecke der Serienlackierung sind Tern peratu re n uber 100°C, beispiels- 
15 weise uber 110°C bevorzugt. 

Die erfindungsgemaBen Uberzugsmittel-Systeme konnen als Einkomponenten- und Zweikomponenten-Systeme 
formuliert werden. 

Mit den erfindungsgemaGen Uberzugsmitteln ist es mogltch ein Substrat zu beschichten mit einem Mehrschicht- 
) uberzug durch Aufbringen mindestens einer Grundierungsschicht, bevorzugt auf Basis eines wasserve rdunnbaren 
20 Uberzugsmittels, Aufbringen einer farbgebenden Basislackschicht mit einem erfindungsgemaGen Uberzugsmittel, ge- 
gebenenfalis Trocknen der Basisschicht und Aufbringen eines transparenten Uberzugsmittels als Deckschicht und 
anschlieGende Erhitzung des beschichteten Substrats. Es konnen zu dieser Mehrschichtlackierung gegebenenfalis 
weitere zusatzliche Schichten hinzugefugt werden. 

Die erfindungsgemaB hergestellte Mehrschichtlackierung weist eine gute Oberflache auf. Die Haftung zwischen 
25 den Schichten und der Basislackschicht ist gut und zetgt auch bei Belastung im Feuchtraumkiime keine Enthaftungs- 
storungen. Die Erfindung eignet sich besonders zur Verwendung in der Automobillackierung (Serien- und Reparatur- 
lackierung). 

Als Substrate sind Metall- und Kunststoffsubstrate geeignet. Besonders sind die in der Automobilindustrie bekann- 
ten Substrate geeignet, z.B. Eisen, Zink, Aluminium, Magnesium oder Legierungen davon, sowie Pofyurethane, Poly- 
pe carbonate oder Polyolefine. Diese konnen gegebenenfalis mit Grundierungen beschichtet sein. Die erfindungsgema- 
Gen Uberzugsmittel sind jedoch auch hervorragend geeignet zur Lackierung anderer Substrate, insbesondere mine- 
ralischer Substrate, wie Beton, Holz, sowie zur Beschichtung von Folien (Kunststoff- und Papierfolien) und zum Her- 
stellen dunner Schichten zum Verkleben von mehreren Substraten. 

Die erfindungsgemaBen Uberzugsmittel zeichnen sich durch eine gute Lagerstabilitat aus. Die Wasserverdunn- 
3S barkeit der Dispersion ist unproblematisch; der Bedarf an Colosemitteln ist gering. die erfindungsgemaB formulierten 
Uberzugsmittel weisen bei der Spritzapplikation ein vorzugliches Zerstaubungsverhalten auf. Bei der Herstellung von 
Mehrschichtaufbauten ergibt sich eine sehr gute Zwischenhaftung. Bei der Formulierung von Metalficlacken erzielt 
, man gute Metal ticeffekte. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 

40 

Polyurethandispersion 1 : 

518 g eines Polyesters aus Hexandiol, Neopentylglykol, Adipinsaure und Isophthalsaure mit einer Hydroxylzahl 
von 130 und einer Saurezahl unter 3 und 54 g Dimethylolpropionsaure werden 1 h bei 100°C in Vakuum getrocknet. 

45 Danach wird auf 80°C gekuhlt und 178 g Isophorondiisocyanat so zugegeben, daB die Reaktionstemperatur 85°C 
nicht uberschreitet. Die Reaktionsmischung wird so lange bei dieser Temperatur gehalten, bis keine freien NCO-Grup- 
pen mehr nachgewtesen werden konnen. Ist dieser Zustand erreitht, wird mit der Zugabe von 75 g Acetessigester 
begonnen. Nach beendeter Zugabe wird die Temperatur innerhalb von 1 h auf 140°C gesteigert und bei dieser Tem- 
peratur gehalten bis kein Destillat mehr ubergeht. Um die Reste an abgespaftenem Alkohol und nicht umgesetzten 

so Acetessigester zu entfernen, wird kurz Vakuum angelegt. Um das acetessigesterfunktionalisierte Polyurethan in Was- 
ser zu dispergieren, werden zunachst 20,2 g Triethylamin zugesetzt und gut untergeruhrt und anschlieBend mit 1221 
g vollentsalztem Wasser eine stabile Dispersion mit einem Festkorper von 40 Gew.-% hergestellt. Zur Kettenverlan- 
gerung werden 17 g Formaldehydtosung (37 Gew.-%) zugesetzt und 2 h nachgeruhrt. 

55 
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Anatytische Kenndaten ; Saurezahl (mg KOH/g 


29 


| pH-Wert 


7,2 


i Einbrennruckstand (30 min 150 tt C) 


39,6 Gew.-% 



Potyurethandispersion 2: 

641 g eines handelsublichen Caprolactondiols mit der Hydroxylzahl 112 und 48,2 g Dimethylolpropionsaure werden 
1 h bet 110*0 im Vakuum entwassert. Es wird auf 80° C gekuhlt und 177,6 g Isophorondiisocyanat so zugegeben, da(3 
eine Temperatur von 85° C nicht uberschritten wird. Die Reaktionsmischung wird so lange bei dieser Temperatur ge- 
halten, bis kein freies Isocyanat mehr nachgewiesen werden kann. Die Reaktionsmischung wird auf 100°C erwarmt 
tlnd 76 g t-8utyi*acetessigester zugetropft. Die Temperatur wird innerhalb von 1,5 h auf 150*0 erhoht und so Jange 
gehalten, bis kein Destiliat mehr Obergeht. Um die Rests an t-Butanol und unumgesetzten Edukt zu entfernen, wird 
Vakuum angelegt. 

Um die Dispergierung des Harzes zu ermdglichen, wird mit 19,2 g MethyldiethanoJamin neutra fisiert. Mit 1383 g 
vollentsalztem Wasser wird eine feinteilige stabile Dispersion mit einem Festkorper von 40 Gew.-% hergestellt. Zur 
Kettenverlangerung werden 41 g einer 25 Gew.-%igen Losung von Glutaratdehyd in Wasser zugesetzt und 2 h geruhrt. 



Analytische Kenndaten 


Saurezahl (mg KOH/g 


25 




pH-Wert 


7,1 




Einbrennruckstand (30 min 150*0) 


39,8 Gew.-% 



Polyurethandispersion 2a: 

Es wird gsarbeitet wie unter 2 beschrieben, wobei aber als Polyolkomponente ein handelsubliches Pojycarbonat- 
diol mit einer Hydroxylzahl von 11 2 verwendet wird. 



Analytische Kenndaten 


Saurezahl (mg KOH/g 


25 




pH-Wert 


7,1 




Einbrennruckstand (30 min 150*0) 


39,7 Gew.-% 



Polyurethandispersion 3: 

748 g eines Polyesters aus Diethylengfykol, Hexandiol, Adipinsaure und Isophthafsaure mit einer Hydroxylzahl 
von 60 und einer Saurezahl unter 3 werden zusammen mit 80,4 g Dimethylolpropionsaure bei 100°C eine Stunde 
entwasser. Es wird auf 80°C gekuhlt und 209 g Bis-(4-isocyanatocyclohexyl)-methan so zugegeben, dal3 eine Tem- 
peratur von 85*C nicht uberschritten wird. Die ReaktionstemperaWr wird so lange gehalten bis keine Jsocyanatgruppen 
mehr nachgewiesen werden konnen. Zur Funktionalisierung werden der Reaktionsmischung 88 g t-Butylacetessigester 
zugesetzt und wie bei 2 beschrieben verfahren. 

Zur Uberfuhrung des so hergestellten Harzes werden 1619 g voile ntsalztes Wasser mit 34 g Methyldiethanolamin 
vorgelegt und das Harz unter gutem RQhren hinzugefugt. Es entsteht eine feinteilige Dispersion mit einem Festkorper 
von 40 Gew-%. 



Analytische Kenndaten 


Saurezahl (mg KOH/g) 


35 




pH-Wert 


7,2 




Einbrennruckstand (30 min 1 50°C) 


40,1 Gew.-% 



Polyurethandispersion 4: 

Die Darsteilung der Harzstufe verlauft wie bei 3 beschrieben, jedoch erfofgt die Uberfuhrung in die Dispersion mit 
Hilfe eines Rotor/StatoMvlischers. 
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Polyurethandispersion 5: 



489 g eines Polyesters aus Neopentylglykoi, Pentandiol und Adipinsaure, mit einer Hydroxylzahl von 90, warden 
zusammen mit 75 g Dimethylolpropionsaure bei 100°C eine Stunde getrocknet. AnschlieGend werden bei 80°C 178 
g Isophorondiisocyanat so zugegeben, daB die Temperatur von 85*0 nicht uberschritten wird. Die Reaktionsmischung 
wird so lange auf 85°C gehalten, bis kein freies Isocyanat mehr nachgewiesen werden kann. Danach wird wie bei 1 
eine Funktionalisierung mit 51,6 g Acetessigester durchgefuhrt. 

Zur Oberfuhrung in die wa&rige Dispersion werden zunachst 22,6 g Triethyiamin zugesetzt, gut untergeruhrt und 
dann 1194 g vollentsalztes Wasser zudosiert. Es entsteht einefeinteiiige Pofyurethandispersion mit einem Festkorper 
von 40 Gew.-%. 

Zur Kettenverlangerung werden 16 g Glyoxal (30 Gew.-% in Wasser) hinzugefugt und 2 Stunden nachgeruhrt. 



Analytische Kenndaten \ Saurezahl (mg KOH/g) 
| pH-Wert 

! Einbrennruckstand (30 min 150*0) 



40 

7,3 

39,5 Gew.-% 



Polyurethandispersion 6: 



489 g eines Polyesters aus Neopentylglykol, Pentandiol und Adipinsaure (mit einer Hydroxylzahl von 90) werden 
zusammen mit 75 g Dimethylolpropionsaure bei 100°C eine Stunde getrocknet. AnschlieBend werden bei 80°C 178 
g Isophorondiisocyanat so zugegeben, daB eine Temperatur von 85°C nicht uberschritten wird. Die Reaktionsmischung 
wird so lange auf 85"C gehalten, bis keine freien Isocyanatgruppen mehr nachgewiesen werden konnen. Danach wird 
die Funktionalisierung mit 45 g Cyanessigester durchgefuhrt. Es werden 45 g Cyanessigester bei S0°C zugesetzt und 
die Temperatur innerhalb von 2 h auf 160°C gesteigert. Diese Temperatur wird gehalten bis die Reaktion zum Stillstand 
kommt. Um Reste an nicht umgesetztem Edukt und Ethanol zu entfernen, wird kurzzeitig \fekuum angeiegt, Zur Ober- 
fuhrung in die waGrige Dispersion werden zunachst 22,6 g Triethyiamin gut eingearbeitet. Danach wird mit vollentsalz- 
tem Wasser eine feinteilige waGrige Dispersion hergestellt. 

Zur Kettenverlangerung werden 16 g Glyoxalfdsung (30 Gew.-% in Wasser) zugegeben und 2 h geruhrt. 



Analytische Kenndaten I Saurezahl (mg KOH/g) 


39 


j pH-Wert 


7,4 


j Einbrennruckstand (30 min 150°C) 


39,5 Gew.-% 



Polyurethandispersion 7: 

Zunachst wird wie in Beispiel 1 beschheben aus 518 g Polyester, 54 g Dimethylolpropionsaure ud 17B g Isopho- 
rondiisocyanat ein Urethandiol hergestellt, das anschlieGend mit 75 g Acetessigester funktionalisiert wird. 

Vor der Neutralisation mit 20,2 g Triethyiamin werden dem Harz 1 0 g Trimethylpropantriacetoacetat zugesetzt und 
gut homogenisiert. Danach wird die angegebene Menge Neutralisationsmittel zugegeben und mit 1 221 g vollentsalztem 
Wasser eine stabile feinteilige Dispersion mit einem Festkorper von 40 Gew.-% hergestellt. 

Zur Kettenverlangerung werden 19 r 7 g Formaldehydlosung (37 Gew.-% in Wasser) zugesetzt und 2 h geruhrt. 



Analytische Kenndaten 


Saurezahl (mg KOH/g) 


30 




pH-Wert 


7.3 




Einbrennruckstand (30 min 150°C) 


40,2 Gew.-% 



Polyurethandispersion 8: 



In einem ReaktionsgefaB mit Ruhrer, Innenthermometer, Heizung und RuckfluBkuhler, werden 250 g eines linearen 
Polyesters (aufgebaut aus Adipinsaure, Isophthalsaure, Hexandiol; Hydroxylzahl 77, Saurezahl 10) mit 80 g Methyle- 
thylketon und 53,3 g N-Methyipyrrolidon auf 70*C erwarmt und bei dieser Temperatur 74 g hydriertes BisphenoJ A 
sowie 28,3 g Dimethyiolpropionsaure zugesetzt. Der Ansatz wird auf 120*C erwarmt und eine halbe Stunde bei dieser 
Temperatur geruhrt und im Vakuum entwassert. AnschlieBend werden bei 70*C 146,7 g Hexamethylendiisocyanat 
zugegeben. Nach Abklingen der exothermen Reaktion (< 90 a C) wird der Ansatz so lange bei 90" C gehalten, bis ein 
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Gehalt an freiem Isocyanal von 1,8 % erretcht ist. Zu diesem Zerlpunkt werden 41 g etnes Adduktes aus 1 mol Neo- 
pentylglykol und 1 mol Acetessigester zugegeben. Es wird so lange bei 90 B C geruhrt. bis keine freien Isocyanatgruppen 
mehf nachgewiesen werden konnen. 

AnschlieBend wird bei 60 8 C mit 18,1 g Triethylamin neutralisiert und mit 1242 g vollentsalztem Wasser eine fein- 
teilige Polyurethandispersion mit einem Festkorper von 30 Gew.-% hergestellt. Diese Dispersion wird mit 8,5 g Glyoxal 
(30 Gew.-% Ldsung in Wasser) kettenverlangert, in dem die Rea ktionsmtschung 3 Std. bei Raumtemperatur geruhrt 
wird. 



Analylische Kenndaten j Saurszabl (mg KOH/g) 


24 


| pH~Wert 


7,3 


! Einbrennruckstand (30 min 1 50°C) 


29,6 Gew.-% 



Anwendunqsbeispiel: 

Auf der Basis der beschriebenen Polyurethandispersionen 1 bis 8 sind beispielsweise Wasserbasislacke formuliert 
worden. 

Die Basislacke werden als Vorprufung fur die Automobilserienlackierung auf Prufbleche lackiert, diefolgenderma- 
Ben vorbehandelt sind: 

1. Entfettung 

2. Vorbehandlung (z.B. Phosphatierung) 

3. Aufbringen einer Korrosionsschutzschicht mit einem handelsublichen kathodischen Elektrotauchiack und an- 
schlieSende Warmetrocknung 

4. Beschichtung mit einem handelsublichen Automobilserienfuller und anschlieGender Trocknung. 

Die Basislackschicht (10 bis 15 urn Trockenfilmdicke) wird nach 10 Minuten Abluften bei Raumtemperatur, 6 Mi- 
nuten bei 80°C Umluftofen vorgetrocknet. AnschHeBend wird mit verschiedenen Klarlacken (30 bis 50 u,m Trocken- 
filmdicke) Gberlackiert und die komplette Decklackschicht, bestehend aus Basis- und Klarlack, gemeinsam bei 130°C 
im Umluftofen getrocknet. Bei den Klarlacken handelt es sichzum einen umhandelsubltche Einkomponenten -Polyester 
bzw. Polyacryiat/Melaminharzsysteme und zum anderen urn handelsubliche Zweikornponenten-lsocyanat-Formulie- 
rungen. 

Die erfindungsgemaBen Basislacke zeichen sich durch folgende gunstige Applikationseigenschaften aus; 
unproblematische Wasserverdunnbarkeit, geringer Colosemittelbedarf, vorzugliches Zerstaubungsverhalten bei der 
Applikation mit der Sprrtzbecherpistole und hervorragenden Metallic-Effekt. 

Die erfindungsgemaBen Oberzugsmittel sind auch fur Kunststoff- und Autoreparaturaufbauten, unter Berucksich- 
tigung der speziellen Substrate und Applikationsbedingungen, eingesetzt worden. Es konnte mit den gleichen Vbrzu- 
gen, wie oben beschrieben, lackiert werden. 



Patentanspruche 

1. WaBriges, selbsttrocknendes oder Iremdvemetzendes Oberzugsmittel, welches enthalt: 

I) 40 bis 100 Gew.-% eines Filmbildners in der Form einer waBrigen Dispersion von einem oder mehreren 
Polyurethanharzen mit einem Zahlenmittel der Molmasse (Mn) von 2500 bis 1000000, mit mindestens einer 
CH-aciden Gruppe pro Molekul und einer OH-Zahl von 0 bis 100 und einem Gehalt von 5 bis 200 mEqu pro 
100 g Festharz an ionischen und/oder in ionische Gruppen uberfuhrbare Gruppen, ausgewahtt aus Carboxyt-, 
Phosphorsaure-, Sulfonsauregruppen, sowie primare, sekundare und tertiare Aminogruppen, quartare Am- 
monium-, Phosphonium- und/oder tertiare Sulfoniumgruppen, wobei die CH-aciden Gruppen zur Kettenver- 
langerung ganz oder teilweise mit einer oder mehreren Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden 
Gruppen reagieren konnen, umgesetzt sein konnen und wobei die Dispersion des Polyurethanharzes erhaltlich 
ist durch Umsetzung von: 

A) mindestens einem Hydroxy Igruppen enthaltenden Polyurethanharz (Komponente A), das Harnstoff- 
gruppierungen enthaften kann, mit mindestens einer ionischen Gruppe und/oder zur fonenbifdung befa- 
higten Gruppe pro Molekul, ausgewahlt aus obiger Gruppe, und einer OH-Zahl von 10 bis 150, in was- 
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serfreiem Milieu, mit 

B) mindestens einer Verbindung (KomponerUe B), die mindestens sine zur Reaktion mit zumindest einem 
Teil der OH-Gruppen des Polyurethanharzes geeignete funktionelle Gruppe aufweist und daruber hinaus 
sine CH-acide Gruppe enthalt, Oder bei der Umsetzung mit der Komponente A) ergibt, und 

C) ganzliche Oder teilweise Uberfuhrung von in dem erhaltenen Produkt vorhandenen, zur lonenbiJdung 
befahigten Gruppen, in die ionisierte Form, und Uberfuhrung des erhaltenen Produktes in die waBrige 
Phase, und 

II) 60 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vernetzer auf der Basis von Verbindungen, die mit mindestens zwei 
CH-aciden Gruppen reagieren konnen, auf der Basis von Formaldehyd-Kondensationsharzen und/oder Po- 
lyisocyanaten mit freien oder blockierten Isocyanatgruppen 

wobei die Verbindungen der Komponente I) und/oder II), die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren 
konnen, Aldehyde mit einer oder mehreren Aldehydfunktionen und/oder frsie oder blockierte Polyisocyanate mit 
im Durchschnitt mindestens 1,5 Isocyanatfunktionen im Molekul sind, und 

wobei sich die Gew.-% von I) und If) auf den Harzfestkorpergehait beziehen und auf 100 Gew.-% addieren, 
sowie Pigmente und gegebenenfalls Fullstoffe, organische Ldsemittel und/oder lackubliche Additive. 

WaBriges, selbsttrocknendes oder fremdvernetzendes Uberzugsmittei, enthattend 

I) 40 bis 100 Gew.-% eines Filmbildners in der Form einer waBrigen Dispersion von einem oder mehreren 
Polyurethanharzen mit einem Zahlenmittel der Molmasse (Mn) von 2500 bis 1000000, mit mindestens einer 
CH-aciden Gruppe pro Molekul und einer OH-Zahl von 0 bis 100 und einem Gehalt von 5 bis 200 mEqu pro 
100 g Festharz an ionischen und/oder in ionische Gruppen uberfuhrbare Gruppen, ausgewahtt aus Carboxyl-, 
Phosphorsaure-, Sulfonsauregruppen, sowie primare, sekundare und tertiare Aminogruppen, quartare Am- 
monium-. Phosphonium- und/oder tertiare Sulfoniumgruppen, wobei die CH-aciden Gruppen zur Kettenver- 
langerung ganz oder teilweise mit einer oder mehreren Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden 
Gruppen reagieren konnen, umgesetzt sind und 

II) 60 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vernetzer auf der Basis von Verbindungen, die mit mindestens zwei 
CH-aciden Gruppen reagieren konnen, auf der Basis von Formaldehyd-Kondensationsharzen und/oder Po- 
(yisocyanaten mit freien oder blockierten Isocyanatgruppen 

wobei die Verbindungen der Komponente I) und/oder II), die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren 
konnen, Aldehyde mit einer oder mehreren Aldehydfunktionen und/oder freie oder blockierte Polyisocyanate mit 
im Durchschnitt mindestens 1,5 Isocyanatfunktionen im Molekul sind, und 

wobei sich die Gew.-% von I) und II) auf den Harzfestkorpergehait beziehen und auf 100 Gew.-% addieren, 
sowie Pigmente und gegebenenfalls Fullstoffe, organische Losemitte! und/oder lackubliche Additive. 

WaBriges Uberzugsmittei nach Anspruch 1 oder 2, worin der Aldehyd, Formaldehyd und/oder Glyoxal ist und das 
Polyisocyanat ein Diisocyanat ist. 

WaBriges Uberzugsmittei nach einem der vorhergehenden Anspruche, worin das Polyurethanharz Qber die CH- 
aciden Gruppen kettenverlangert ist und ein Zahlenmittel der Molmasse (Mn) von 20000 bis 1 000000 aufweist. 

WaBriges Uberzugsmittei nach einem der Anspruche 1 oder 3, worin das Polyurethanharz nicht uber die CH- 
aciden Gruppen kettenverlangert ist und ein Zahlenmittel der Molmasse {Mn} von 5000 bis 500000 aufweist. 

WaBriges Uberzugsmittei nach einem der vorhergehenden Anspruche, das in Komponente I) ein oder mehrere 
wasserverdunnbare Poly est erharze, wasserverdunnbare Polyacrylatharze oder andersartige wasserverdunnbare 
Polyurethanharze als zusatzliche Bindemittel in einem Anteil von bis zu 95 Gew.-% des in Komponente I) enthal- 
tenden Harzfestkorpers enthalt. 

Verfahren zur Herstellung einer als Komponente t) gemaB Anspruch 2 geeigneten waBrigen Dispersion von Po- 
lyurethanharzen, mit einem Zahlenmittel der Molmasse (Mn) von 2500 bis 1000000, einer OH-Zahl von 0 bis 100 
und einem Gehait von 5 bis 200 mEqu pro 100 g Festharz an ionischen und/oder in ionische Gruppen uberfuhrbare 
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Gruppen. ausgewahlt aus Carboxyl-, Phosphorsaure-, Sulfonsauregruppen, sowie primare, sekundare und tertiare 
Aminogruppen, quartare Ammonium-. Phosphonium- und/oder tertiare Sulfontumgruppen, dadurch gekennzeich- 
net, daB man 

ein Oder mehrere in Wasser dispergierbare Polyurethanharze mit ionischen, und/oder in ionische Gruppen 
uberfuhrbare Gruppen, die mindestens eine CH-acide Gruppe pro Moiekul enthalten und ein Zahfenmittef der 
Molmasse (Mn) von 2500 bis 500000 aufweisen, 

in waflrigem oder nicht-waBrigem Medium zur Kettenveriangerung mit 

einer oder mehreren Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden Gruppen reagieren konnen, wobei 
es sich um Mono- oder Polyaldehyde und/oder Di- und Polyisocyanate mit mindestens 1 ,5 fsocyanatfunktionen 
im Moiekul handelt, umgesetzt und \ 

gegebenenfalls ein in nicht-waBrigem Medium erhaltenes Reaktionsprodukt in die waBrige Phase Gberfuhrt 
wird. 

8. Vertahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB als Verbindungen, die mit mindestens zwei CH-aciden 
Gruppen reagieren konnen Formaldehyd, Glyoxal und/oder Diisocyanate, verwendet werden. 

9. Verfahren zur Mehrschichtlackierung eines Substrats durch Auftrag einer Basis lac kschicht und Uberlackierung 
mit einem Klarlack, dadurch gekennzeichnet, daB man zur Herstellung der Basislackschicht ein waBriges, selbst- 
trocknendes oder fremdvernetzendes Uberzugsmittel nach den Anspruchen 1 bis 6 verwendet. 

10. Verwendung der Uberzugsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 6 bei der Herstellung von Mehrschichtlackierun- 
gen. 

Claims 

1. Aqueous, self-drying or extrinsically crosslinking coating composition which contains: 

t) 40 to 100 wt.% of a film former in the form of an aqueous dispersion of one or more polyurethane resins 
having a number average molecular weight (Mn) of 2500 to 1000000, having at least one CH-acidic group per 
molecule and an OH value of 0 to 100 and a content of 5 to 200 mEq per 100 g of solid resin of ionic groups 
and/or groups convertible into ionic groups, selected from carboxyl, phosphoric acid, sulfonic acid groups, 
together with primary, secondary and tertiary amino groups, quaternary ammonium, phosphonium and/or ter- 
tiary sutfonium groups, wherein the CH-acidic groups may be reacted for the purposes of chain extension 
entirely or in part with one or more compounds capable of reacting with at least two CH-acidic groups, and 
wherein the dispersion of the polyurethane resin is obtainable by reacting: 

A) at least one polyurethane resin containing hydroxyl groups (component A), which may contain urea 
groups, having at least one ionic group and/or group capable of ion formation per molecule, selected from 
the above group, and an OH value of 10 to 150, in an anhydrous environment, with 

B) at least one compound (component B) which has at least one Junctional group suitable for reacting 
with at least a proportion of the OH groups of the polyurethane resin and moreover contains a CH-acidic 
group, or yields one on reaction with component A), and 

C) complete or partial conversion of the groups capable of ion formation present in the resultant product 
into the ionised form, and conversion of the resultant product into the aqueous phase, and 

II) 60 to 0 wt. of one or more crosslinking agents based on compounds capable of reacting with at least two 
CH-acidic groups, based on formaldehyde condensation resins and/or polyisocyanates having free or blocked 
isocyanate groups 

wherein the compounds of component I) and/or II) capable of reacting with at least two CH-acidic groups are 
aldehydes having one or more aldehyde functions and/or are free or blocked polyisocyanates having on average 
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at least 1.5 isocyanate functions per molecule and 

wherein the weight percentages of I) and II) relate to the resin solids content and add up to 100 wt.%, 
together with pigments and optionally extenders, organic solvents and/or conventional lacquer additives. 

Aqueous, self-drying or extrinsically crosslinking coating composition containing 

I) 40 to 100 wt.% of a film former in the form of an aqueous dispersion of one or more polyurethane resins 
having a number average molecular weight (Mn) of 2500 to 1 000000, having at least one CH-acidic group per 
molecule and an OH value of 0 to 100 and a content of 5 to 200 mEq per 100 g of solid resin of ionic groups 
and/or groups convertible into ionic groups, selected from carboxyl, phosphoric acid, sulfonic acid groups, 
together with primary, secondary and tertiary amino groups, quaternary ammonium, phosphonium and/or ter- 
tiary sutionium groups, wherein the CH-acidic groups may be reacted tor the purposes of chain extension 
entirely or in part with one or more compounds capable of reacting with at least two CH-acidic groups, and 

II) 60 to 0 wt. of one or more crosslinking agents based on compounds capable of reacting with at least two 
CH-acidic groups, based on formaldehyde condensation resins and/or polyisocyanates having free or blocked^ 
isocyanate groups 

wherein the compounds of component I) and/or II) capable of reacting with at least two CH-acidic groups are 
aldehydes having one or more aldehyde functions and/or are free or blocked polyisocyanates having on average 
at least 1.5 isocyanate functions per molecule and 

wherein the weight percentages of I) and II) relate to the resin solids content and add up to 100 wt.%, 
together with pigments and optionally extenders, organic solvents and/or conventional lacquer additives. 

Aqueous coating composition according to claim 1 or 2, in which the aldehyde is formaldehyde and/or glyoxal and 
the poly isocyanate is a diisocyanate. 

Aqueous coating composition according to one of the preceding claims, in which the polyurethane resin is chain- 
extended by means of the CH-acidic groups and has a number average molecular weight (Mn) of 20000 to 1 000000. 

Aqueous coating composition according to one of claims 1 to 3, in which the polyurethane resin is not chain- 
extended by means of the CH-acidic groups and has a number average molecular weight (Mn) of 5000 to 500000. 

Aqueous coating composition according to one of the preceding claims which contains in component !) one or 
more water-dilutable polyester resins, water-d Mutable polyacrylate resins or other water-dilutable polyurethane 
resins as additional binders in a proportion of up to 95 wt.% of the resin solids contained in component I). 

Process for the production of an aqueous dispersion of polyurethane resins suitable as component I) according 
to claim 2 having a number average molecular weight (Mn) of 2500 to 1000000, an OH value of 0 to 100 and a 
content of 5 to 200 mEq per 100 g of solid resin of ionic groups and/or groups convertible into ionic groups, selected 
from carboxyl, phosphoric acid, sulfonic acid groups, together with primary, secondary and tertiary amino groups, 
quaternary ammonium, phosphonium and/or tertiary sulfonium groups, characterised in that 

one or more polyurethane resins dispersible in water having ionic groups and/or groups convertible into ionic 
groups, which contain at (east one CH-acidic group per molecule and have a number average moiecu lar weight 
(Mn) of 2500 to 500000, 

is reacted for the purposes of chain extension in an aqueous or non-aqueous medium with 

one or more compounds capable of reacting with at least two CH-acidic groups, wherein these compounds 
comprise mono- or polyaldehydes and/or di- and polyisocyanates having at least 1 .5 isocyanate functions per 
molecule, and 

a reaction product obtained in a non-aqueous medium is optionally converted into the aqueous phase. 

Process according to claim 7, characterised in that formaldehyde, glyoxal and/or diisocyanates are used as the 
compounds capable of reacting with at least two CH-acidic groups. 
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9. Process for multi-layer lacquer coating a substrate by applying a base lacquer layer and overcoating with a clear 
lacquer, characterised in that an aqueous, self-drying or extrinsically crosslinking coating composition according 
to claims 1 to 6 is used to produce the base tacquer layer. 

10. Use of the coating compositions according to one of claims 1 to 6 in the production of multi-layer lacquer coatings. 
Revendlcations 

1. Produit de revetement aqueux, siccatrf ou reticulant sous faction d'un agent etranger, qui contienl 

I) 40 a 100 % en poids d'un produit filmogene sous la forme d'une dispersion aqueuse d'une ou plusieurs 
resines a"e polyurethannes ayant une masse moleculaire moyenne, moyenne en nombre, Mn, de 2500 a 1 
000 000, avec au moins un groupe a CH acide par molecule, un indice d'OH de 0 a 100 et une teneur de 5 a 
200 meq., pour 1.00 g de resines solides, en groupes ioniques et/ou en groupes convertibles en groupes 
ioniques, choisis parmi les groupes carboxyle, acide phosphorique, acide sulfonique ou les groupes amino 
primaires, secondaires et tertiaires, ammonium quaternaire, phosphonium et/ou sulfoniurn tertiaire, les grou- 
pes a CH acide pouvant reagir en totalite ou en partie pour rallongement des chaTnes avec un ou plusieurs 
composes qui sont capables de reagir avec au moins deux groupes a CH acide, la dispersion de resine de 
polyurethanne etant obtenue par fa reaction de : 

A) au moins une resine de polyurethanne contenant des groupes hydroxy (composant A) qui peut contenir 
des groupements uree, et qui contient au moins un groupe ionique eVou un groupe capable de former 
des ions par molecule, choisi parmi ceux mentionnes ci-dessus, avec un indice d'OH de 1 0 a 50, en milieu 
anhydre, avec 

B) au moins un compose (composant B) qui contient au moins un groupe fonctionnel apte a reagir avec 
une partie des groupes OH de la resine de polyurethanne et contient en outre un groupe a CH acide ou 
en un lors de la reaction avec le composant A) et 

C) conversion totale ou partielle des groupes capables de former des ions qui existent dans le produit 
obtenu en la forme ionisee et transfert du produit obtenu en phase aqueuse, et 

II) 60 a 0 % en poids d'un ou plusieurs agents reticulants a base de composes capables de reagir avec au 
moins deux groupes a CH acide, a base de resines de condensation du formaldehyde et/ou de polyisocyanates 
a groupes isocyanate libres ou bloques, les composes du composant I) et/ou du composant II) qui sont ca- 
pables de reagir avec au moins deux groupes a CH acide consistant en aldehydes a une ou plusieurs fonctions 
aldehyde et/ou polyisocyanates libres ou bloques avec en moyenne au moins 1,5 fonctions isocyanate par 
molecule, et 

les pourcentages donnes pour I) et ll) se rapportant a la teneur en matieres solides resineuses et se com- 
pletant a 100 % en poids, 

ainsi que des pigments et le cas echeant des matieres de charge, des solvants organiques et/ou des additifs 
usuels pour peintures et vernis. 

2. Produit de revetement aqueuse, siccatif ou reticulant sous Taction d'un agent stranger, qui contient 

I) 40 a 100 % en poids d'un produit filmogene sous fa forme d'une dispersion aqueuse d'une ou plusieurs 
resines de polyurethannes ayant une masse moleculaire moyenne, moyenne en nombre, Mn, de 2500 a 1 
000 000 avec au moins un groupe a CH acide par molecule et un indice d'OH de 0 a 100 et une teneur de 5 
a 200 meq.. pour 100 g de resines soiicfes, de groupes ioniques eVou de groupes convertibles en groupes 
ioniques, choisis parmi les groupes carboxyle, acide phosphorique, acide sulfonique ou amino primaires, se- 
condaires ou tertiaires, ammonium quaternaire, phosphonium et/ou sulfoniurn tertiaire, les groupes a CH acide 
ayant reagi en totalite ou en partie pour I'allongement des chaTnes avec un ou plusieurs composes capables 
de reagir avec au moins deux groupes a. CH acide et 

II) 60 a 0 % en poids d'un ou plusieurs agents reticulants a base de composes capables de reagir avec au 
moins deux groupes a CH acide, a base de resines de condensation du formaldehyde et/ou de polyisocyanates 
a groupes isocyanate libres ou bloques, les composes du composant I) et/ou du composant ll) qui sont ca- 
pables de reagir avec au moins deux groupes a CH acide consistant en aldehydes a une ou plusieurs fonctions 
aldehyde et/ou polyisocyanates libres ou bloques avec en moyenne au moins 1,5 fonctions isocyanate par 
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molecule, et 

les pourcentages donnes pour 1) et It) se rapportant a la teneur en matieres resineuses solides et se com- 
pletant a 100 % en poids, 

ainsi que des pigments et le cas echeant des matieres de charge, des solvants organiques et/ou des additifs 
usuels pour peintures et VBrnis. 

3. Produit de rev§tement aqueux selon revendication 1 ou 2, dans lequel I'ald^hyde consiste en formaldehyde et/ou 
glyoxal et le poly isocyan ate consiste en diisocyanate. 

4. Produit de revetement aqueux selon une des revendications qui precedent, dans lequel la resine de polyurethanne 
est soumise a I'allongement des chatnes par les groupes a CH acide et a une masse moleculaire moyenne, moyen- 
ne en nombre, Mn, de 20 000 a 1 000 000. \ 

5. Produit de revetement aqueux selon une des revendications 1 ou 3, dans lequel la resine de polyurethanne n'a 
pas subi rallongement des chaTnes par jes groupes a CH acide et a une masse moleculaire moyenne, moyenne 
en nombre, Mn, de 5000 a 500 000. 

6. Produit de revetement aqueux selon Tune des revendications qui precedent, qui contient dans le composant I) 
une ou plusieurs resines de polyesters diluabies a I'eau, une ou plusieurs resines de poiyacrylates diluables a 
Veau ou des resines de polyurethannes diluables a t'eau d'un autre type en tent que liants additionnels en propor- 
tions aliant jusqu'a 95 % en poids des matieres solides resineuses contenues dans le composant I). 

7. Procede de preparation d'une dispersion aqueuse de polyurethannes convenant en tant que composant I) selon 
revendication 2, a une masse moleculaire moyenne, moyenne en nombre, Mn, de 2500 a 1 000 000, un indtce 
d'OH de 0 a 100 et une teneur de 5 a 200 meq. pour 100 g de resines solides en groupes ioniques et/ou groupes 
convertibles en groupes ioniques choisis parmi les groupes carboxyte, acide phosphorique, acide sulfonique ou 
les groupes amino primaires, secondaires et tertiaires, ammonium quaternaire, phosphonium et/ou sulfonium ter- 
tiatre, caracterise en ce que 

on fait reagir une ou plusieurs resines de polyurethannes dispersables dans I'eau, contenant des groupes 
ioniques et/ou des groupes convertibles en groupes ioniques, avec au moins un groupe a CH acide par mo- 
lecule et une masse moleculaire moyenne, moyenne en nombre, Mn, de 2500 a 500 000, 
en milieu aqueux ou non aqueux, pour rallongement des chaTnes, avec 

un ou plusieurs composes capables de reagir avec au moins deux groupes a CH acide, ces composes qui 
consistent en mono- ou polyaldehydes et/ou di- et pofy-isocyanates a au moins 1 ,5 fonctions isocyanate dans 
la molecule et 

le cas echeant on fait passer en phase aqueuse un produit de reaction obtenu en milieu non aqueux. 

8. Procede selon revendication 7, caracterise en ce que Ton utilise en tant que composes capables de reagir avec 
au moins deux groupes a CH acide le formaldehyde, le glyoxal et/ou un diisocyanate. 

9. Procede pour ^application de revetements a plusieurs couches sur un support, par application d'une couche de 
peinture de base et, en superposition, d'un vernis clair, caracterise en ce que, pour I'application de la couche de 
peinturede base, on utilise un produit de revetement aqueux, siccatit ou reticulant sous I'action d'un agent etranger, 
selon les revendications 1 a 6. 

10. Utilisation des produits de revetement selon une des revendications 1 a 6 pour I'application de revetements a 
plusieurs couches. 
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